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Nivelacijska libela
Posmatrajte poravnanije libele

Dugme za daljinu

Kratkim pritiskom udite u rezim pojedina¢nog merenja; Dugo pritisnite dugme da biste ukljucili merac

(iskljuceno stanje) / enter kontinualni rezim merenja.

Dugme +/-
Kratki pritisak za dodavanje; Dugo pritisnite za oduzimanije.

Dugme za izbor funkcije
Kratkim pritiskom prebacite i izaberite funkcije merenja.

Dugme za evidenciju

Kratkim pritiskom pregledaijte istoriju merenja. Dugim pritiskom sacuvaijte zapise merenja.

Dugme za brisanje / isklju¢ivanje
Kratko pritisnite za brisanje zapisa (vra¢a se nakon brisanja);
Dugo pritisnite da biste iskljucili merac.

Dugme za prebacivanje i izbor merne jedinice
Kratkim pritiskom prebacite referencu; Dugo pritisnite da biste izabrali mernu jedinicu.

Dugme zujalice
Kratkim pritiskomn ukljucite / iskljucite zujalicu.



9. Spremiste i poklopac za bateriju
10.Displej

Simboli

Pojedinaéno / kontinuirano merenje

Merenje povrsine

Merenje zapremine

Direkino merenje stranica trougla

Indirekino merenje stranica trougla (1)

Indirekino merenje stranica trougla (2)

Automatsko horizontalno merenje

Automatsko vertikalno merenje

ANAANQIONT

Uputstvo za rukovanje

- Ukljucite merac i on ¢e podrazumevano uci u pojedinaéno merenje.
Pritisnite dugme (4) i trepcuca ivica je ivica koja se meri.

Molimo obratite paznju na referencu merenja.

- Pocetna tacka ¢e biti drugacija kada se izaberu razlicite
referentne tacke. Referenca merenja u ovom uputstvu odnosi se
na zadnju referencu.

Pojedinac¢no merenje
- Ukljucite merac i on ¢e podrazumevano uci u rezim pOJedlnocnog merenja. Usmetrite laser na
tacku merenja, a zatim pritisnite dugme (2) i rezultat merenja ¢e se prikazati na dnu ekrana.

Kontinuirano merenje (Maksimalno / Minimalno merenje)

- Ova funkcija se moze koristiti za merenje dijagonale kuce, trazenje nivoa, oivicavanje (okolcavanje),
itd.

- Dugo pritisnite dugme (2) za ulazak u kontinuirano

merenje @
- Usmerite laser u tacku merenja, a zatim pritisnite @
dugme (2) da biste zaustavili merenje.
Minimalna / Maksimalna trenutna izmerena
vrednost bi¢e prikazana na ekranu.
*Qva funkcija ¢e se automatski zaustaviti nakon 5 minuta
neprekidnog merenja.



Merenje povrsine

Merenje zapremine

Pritisnite dugme (4) da biste presli na merenje povrsine. )

Prema trepcucoj ivici usmerite laser na prvu tacku merenja,

pritisnite dugme (2) da izmerite prvu ivicu (duzinu).

Usmerite laser na drugu tacku merenja, pritisnite dugme (2)

da izmerite drugu ivicu (Sirinu).

Rezultati proracuna duzine, Sirine, obima i povrsine ¢e biti prikazani na
ekranu.

Pritisnite dugme (4) za prelazak na merenje zapremine. 7
Prema trepcucoj ivici usmerite laser na prva tacka cilja,
pritisnite dugme (2) da izmerite prvu ivicu (duzinu).

Usmerite laser na drugu tacku merenja, pritisnite dugme (2)

za merenje druge ivice (Sirine).

Usmerite laser na trecu tacku merenja, pritisnite dugme (2 da
izmerite tfre¢u ivicu (visinu).

Prikazace se rezultati izracunavanja zapremine na dnu ekrana.

Pitagorina merenja stranica trouglova - Ll

Sva pitagorina merenja mogu se primeniti na razli¢ita merenja

ravni, SOMo osigurajte da je pravougaona stranica okomita na

predmet koji se meri.

Napomena: U Pitagorinoj feoremi stranica pravougaonika ne moze biti duza od hipotenuze; u suprotnom
¢e doci do greske u proracunu.

Direkina pitagorina merenja

Indirekina pitagorina merenja (1)

Pritisnite dugme (4) da biste predli na direkino pitagorino merenje.

Prema trepcucoj ivici, usmerite laser u prvu tacku merenja, pritisnite

dugme (2) da izmerite hipotenuzu.

Zakrenite u smeru okomitom na tackumerenja sa postavijenom

referencom kao sredinom, pritisnite dugme (2) da izmerite jednu

stranu pod pravim uglom.

Rezultat proracuna druge pravougaone stranice prikazuje se na dnu ekrana.

Pritisnite dugme (4) da biste presli na indirekino pitagorino merenje (1). é
Prema trepcucoj ivici, usmerite laser na prvu tacku merenja, pritisnite
dugme (2) da izmerite prvu hipotenuzu.

Zakrenite u smeru okomitom na metu sa postaviienom referencom kao
sredinom, pritisnite dugme (2) da izmerite jednu stranu pod pravim uglom.
Rofirajte do fre¢e tacke merenj sa istom referencom kao i centar,

pritisnite dugme (2) da izmerite drugu hipotenuzu.

Rezultat proracuna duzine izmedu prve i fre¢e tacke prikazuje se na

dnu ekrana.




Indirekina pitagorina merenja (2)

- Pritisnite dugme (4) za prelazak na indirekino pitagorino merenje (2). ~
Usmerite laser na prvu tacku merenja, pritisnite dugme (2) da izmerite
prvu hipotenuzu.

Rotirajte do druge tacke merenja sa postaviienom referencom kao
sredinom, prifisnite dugme (2) da izmerite drugu hipotenuzu.

Zakrenite u smeru okomitom na metu sa istom referencom kao i centar,
pritisnite dugme (2) da izmerite fre¢u pravougaonu stranu.

Rezultat prorac¢una duzine izmedu prve i druge tacke prikazuje se na
dnu ekrana.

Automatsko horizontalno merenje (Samo za modele:LM80/LM100/LM1 20/LM1 50)
Pritisnite dugme (4) za prelazak na automatsko horizontalno merenje.

Prema trepcucoj ivici usmerite laser do prve tacke merenja i pritisnite . £ Sﬂgo
dugme (2). 1 f;-..
Stepen ugla izmedu hipotenuze i horizontalne ivice, duzina ivice il

hipotenuze vertikalne / horizontalne ivice bi¢e prikazani na ekranu
od vrha do dna. 8 -,'ﬂ "

RSHT .
5536

Automatsko vertikalno merenje (Samo za modele:LM80/LM100/LM120/LM150)

Pritisnite dugme (4) za prelazak na automatsko vertikalno merenje. Q i)

Prema trepcucoj ivici, usmerite laser na prvu tacku merenja i pritisnite 1 <‘1 {_‘{ﬂ“

dugme (2) da izmerite prvu hipotenuzu. Es

Zakrenite do druge tacke cilja sa postaviienom referencom kao sredinom. '

Pritisnite dugme (2) da izmerite drugu hipotenuzu. n

Stepen ugla izmedu obe hipotenuze, duzina obe hipotenuze, vertikalna ES"‘U m

udalienost ¢e se prikazivati na ekranu u nizu. 551_‘!'! "
Domasaj merenja '3.5 L‘l ["

Podaci 0 domasaju merenja zasnivaju se na zadnjoj referenci; will

maksimalni domet moze da varira u zavisnosti od modela uredaja, pogledajte stvame podatke na
pakovanju proizvoda.

Tacnost ("D" predstavlja izmerenu duzinu)

Pod dobrim uslovima merenja (dobra merma povrsina / sobna temperatura / unutrasnje osvetlienje, itd.):
do nominalnog opsega.

Pod lo$im uslovima merenja (previse svetlosti, slalb odraz na povrsini izmerenih predmetaili velika
temperaturna razlika itd.): greska se moze povecati. Koristite cilinu dasku ili dobru reflektujuc¢u povrsinu u
slucaju slabe dnevne svetlosti ili refleksije cilja.

U idealnom stanju, ta¢nost kratkog rastojanja moze biti do 1 mm

(Idealno stanje odnosi se na konstantnu brzinu (brzina <1 m/'s) i ravnu kontakinu povrsinu; kratka
udalienost znaci <1,5 m)

Greska ugla

0.1° je greska uzrokovana temperaturom, D je +/ -0~45°.

Na primer, greska od 0 stepeni je +/- 0,3° na sobnoj temperaturi, greska od 45 stepeni je +/- 0,85° na
temperaturi izvan prostorije.



Tehnic¢ki podaci

Domet

U zavisnosti od modela

Tacénost (mm)

+(2.0 mm+5x10°D)

Pojedina¢no merenje

Kontinuirano merenje

Merenje povrsine

Merenje zapremine

Direkini pitagora

Indirekini pitagora (1)

Indirektni pitagora (2)

Dodavanje/Oduzimanje

2|2 (2|2 [ |< |< <

Elektronski H ugao

LM80/LM100/LM120/LM150

Auto merenje H

LM80/LM100/LM120/LM150

Auto merenje V

LM80/LM100/LM120/LM150

Tip ekrana

LM40/LM50/LM60: 2.0" EBTN EKRAN
LM80/LM100/LM120/LM150: 2.0" TN EKRAN

Reference merenja

Sa prednje strane/Sa zadnje strane

Merne jedinice

m/ft/in/ft+in

Broj ucitanih podataka

20 grupa

Automatsko gasenje

3 minuta bez aktivnosti

Auto gasenje lasera

30 sekundi bez aktivnosti

Klasa lasera 2
Tip lasera 630-670nm, <1mV
Tip baterija AAA x 2

Radne temperature

0°C~+40°C (32°F~+104°F)

Temperature skladistenja

-20°C~+70°C (-4°F~+158°F)

Dimenzije (mm) 122 x 52 x 29.5
Problemi i moguca resenja
Kod Problem Resenje
204 Greska u racunanju Sledite uputstvo i pokusajte ponovo
220 Slaba baterija Zamenite baterije
255 Vreme merenja je dugo Radite u kra¢im intervalima
256 Primljeni signal je prejak Pobolj$ajte povrsinu i koju se usmerava laser
261 Prekorac¢ena daljina Merite u opsegu koji podrzava merac
500 Hardverski problem Kontaktirajte oviasceni servis
Upozorenje

Lasersko zrac¢enje Ne gledajte u laserski zrak i nikada ne usmeravaite laserski zrak u ljude ili Zivotinje.
Baterije nikada ne bacajte u vatru i ne dozvolite da iscure.
U slu¢aju da vam koza dode u kontakt sa tekuc¢inom koja je iscurila iz baterije, odmah isperite Cistom
vodom. U sluc¢aju kontakta sa ocima, obavezno se obratite lekaru.
Zastita Zivotne sredine
Nakon isteka radnog veka uredaja, ne odlazite ga skupa sa redovnim kuénim otpadom, nego ga
predajte u vama naj blizi centar za sakuplianje elektriénog i elektronskog otpada.



