Womax

UPUTSTVO ZA UPOTREBU
Kombinovana masina
W-HC 2200-3

MANOCEELa L]

747.220.00

'
-
'




SADRZAJ

1. OPSH POAOCT . o v v
2. OsnoVNI tehNICKi POACT .+ o v v
3. DElOVI UTed OO . vt
Slika 1 PovrSinska obrada - eNAISANIE . . v v v v
Slika 2 SeCenje (KUZNATESIEIA) . . . v oo
Slika 3 Pritisno rendisanje (debeliaa) . . . ..o
Slika 4 Glodan|E i DUSENIE . . . oo oo
4. Mere predostroznosti i SIGUMOSNA UPUISIVA . . .o oo 10
5, UNUIa8NIOSt MNOSINE . . . . oo 11
6. PrDIEMA UrEAOO. .« o v e 13
6.1 Raspakivanje uredaja i OSNOVNI AEIOVI . . . . . v v 13
6.2 Sklapanje i instalacija osnovnin delova . ... ... 13
6.2.1 Ugradnja uredaja za pomeranie radne ploce . .. .o v 13
6.2.2 Sklapanje i instalaciia zaStta . . . .o 13
6.2.3 Sklapanje skupliaCa PraSINE . . . v vt 13
6.2.4 Sklapanje vodilice lenjira zarendisanie. . .. ... 14
6.3INSTAlACHA UrEAOA . .« o o e 14
6.4P0dESaVANIE KOISEVA .« . v o vt 14
6.5Pregled i MONTAZA NOZEVA . « . v v v vt 14
6.6 POKIetaNE UreaO)O. .\ v 14
6.7 Pravolinijsko rendisanie . . . ..o 14
6.7.1 Montaza skupliaCa PIaSINE . . . o oo 15
6.7.2 POAESAVANIE NOZEVAL .« .\ v ot vt ettt e 15
6.7.3 Podesavanje dubine zahvata rendisanja . . .o .o 16
6.7.4SKlapanje VOAIICE . . . . o oo 16
B B RENAIS AN .« v v v v 16
6.9 Pritisno rendisanje (debeliaca) . . . o 16
6.9.1 MoNntazZa sKUPHOCA PIOSINE .« o v vt 16
6.9.2 Podesavanje visine (debljine) pritisnog rendisanjal. . . .. .o 16
6.10 UzAUZNO § POPRIEENO SECENIE . .« .« v v v vt vttt e 17
6.10.1 MONTOZATESIEIE . v 17
6.10.2 Montaza radne Ploce zA SECENIE. .« . v v v vt 17
6.10.3 Montaza gomije zastite testere .. .. ... 17
6.10.4 Prilagodavanje poloZaja sigurnosnog kina i kuéista ... ........... ... o 17
6.10.5 Podesavanje dubine SECeNIA . . . . . vt vt 18
6.11 Uzduzno seCenje pod uglom uz koris¢enje vodilice .. ... i 18
6.12 Poprecno secenie PO UGIOM . . ottt 18
6.13 Glodanie I DUSENIE . . oot 18
6.13.1 Montaza radne ploce za glodanie . . . v v v 18
6.13.2 Montaza stezne glave zabudenje. . . ... 18
6.13.3 Montaza klizne vodilice . . . . ... 18
6.13.4 Podes$avanje radnog STOIT . . . v v vt 18
7. Odrzavanie i POPRIAVKE . . . v\ vt 19
8. Praviino skIadiSTENIE . . . . o oo 21
0. COBCONIE . « o oo o e 21
10. LISt AEIOVA ZA ZAMENU. .+« o o vttt 21
11. Moguci kvarovi i Ninovo otkIaNJANIE . . . o v e 22
12.Z08tHA ZIVOINE STEAINE .+ o o oot 23



[SRB

1. OPSTI PODACI

Vise funkcijska, stabilna masina za obradu drveta je namenjena za rendisanje, seCenje, glodanje i busenje
drveta.

Sledece operacije se mogu da obavljati na ovoj masini:
Pravolinijsko rendisanje

Rendisanje pod uglom

Pritisno rendisanje (debeljaca)

Uzduzno i poprecno seCenje

Uzduzno se¢enje pod uglom

Uzduzno secenje pomocu lenjira

Popre¢no sec¢enje pod uglom

Busenje i glodanje

L 2K 2R 2R 2R BR 2K 2R 2

- Napajanje masine je frofazna izmenicna struja sa uzemlienjem.

- lzvor elektricne energije (priklju¢no mesto) mora imati ogovarajucu zastitnu sklopku od 20A.

- Klimartska upotreba masine je na temperaturama u rasponu od +5°C do +40°C.

- Uredaj nema nikakvu zastitu od vode i viage.

- Masina je opremliena asinhronim motorom. i zastitom (Power-off) od pregrevanja motora.

- Nakon iskljucivanja kod pregrevanja, masina se ne moze ukljuciti dok se temperatura motora ne iziednadi
sa temperaturom okoline (ambijenta).

- Masina je opremliena izlaznom granom od @100mm i @38mm za prikljuc¢ak na usisiva za pilievinu i drvenu
prasinu.

- Usisni sistem za prasinu (usisivac-aspirator) mora da obezbedi minimalni protok vazduha od 20m/sek.

2. OSNOVNI TEHNICKI PODACI

RENDE KRUZNA TESTERA
Ukupna duzina radne ploce (mm): ..... ... 1000 Dimenzije radnog stola (mm):. . .. ... ... 750x520
Ukupna $irina radne ploce (mm):. . ....... .. 318 Debljine secenja (MmM):. ... ..o vn 0-85
Sirina rendisanja (MM):. . oo 250 Broj obrtaja u praznom hodu (o/min):. ... ... 5500
Dubine rendisanja (zahvati noza)(mm):. . 0-3.5max Duzina klizaca (Mm): .. oo 370
Broj obrtaja u praznom hodu (o/min):. . ... .. 5500 Nagibi klizaca (°): . ..o 0, 15, 30, 45
DuzZina klizaca (mm): ... 630 Grani¢na duzina kod poprec¢nog
Maksimalna debljina prihvata stege (mm): . . . . 60 SECeNA (MM). vt 250
Maksimalna $irina prinvata stege (mm):. . . . . . 250 Uglovi zakretanja kod poprec¢nog
SeCenia (®) vt 0, 15, 30, 45

PRITISNO RENDE (DEBELJAGA) Spoljasnii precnik festere (mm): ............ 250
Ukupna duzina radne ploc¢e (mm): . ........ 580 .
Ukupna §iina radne plo¢e (mm):. .. ...... .. 250 ) . GLODALICA | BUSAC OTVORA
Maksimalne dimenzije obradivanog komada Dimenzije radnog stola (mm): ... .. .. . 370X200
(&INQ X VISING) (MM + v vveeee e 250160 Broj obrtaja praznog hoda osovine (o/min): . . 5500
Maksimalna dubina rendisanja (zahvata noza) Prihvat stezne glave za busac (emm). ... .. .. 16
e 0-3.5 Podesavanije visine stola busaca (mm). . . . . 0-100
Brzina radnog komada u obradi (m/min): ... . .. 5
NN 400V ~ 50 Hz
SNAGA MOTOTA: . oo 2200 W
POgoN:. . . Indukcioni elektromotor, IP 54 - 2200W, S6-40%
TEZINA (K v o 62



3. KOMPLET DELOVA MASINE

Delovi seta isporuke su navedeni u Tabeli Ti prikazani na slikama 1, 2, 3, i 4.

Tabela:1
Poz.Br. Naziv dela Oznaka Koli¢ina

1 Masina - osnovni deo 1

2 Zastita noza 1

3 Zastita 1

4 Skupljia¢ prasine 1
5* Kuciste skupliac¢a prasine 1

6 Podloga 1

7 Lenjir paralelne vodice za rende 1

8 yredoj za stezanje 1

9 Sablon 1
10 Noga 4
11+ Vijak M5x25 4
12 Vijak M5x16 2
13 Vijak Méx16 2
14 Podloska 6 2
15 Podloska 6 65G 2
16 Matica Mé 2
17 Vijok Méx16 2
18 Podloska 6 65G 2
19 Podloska 6 2
20 Leptir matica 4
21 Podloska 8 4
22 Vijak M8x50/35 4
23* Leptir vijok Méx12 1
24% Podloska 6 1
25% Stezni deo 1
26* Vijak Méx30 2
27* Matica Mé 2
28 Vijak M4x10 7
29 Leptir vijak Méx12 2
30 Pomoc¢na radna ploca 1
31 Paralelna vodica testere 1
32 Gornja zastita testere 1
33 Obloga testere 1
34 Ureddqj za secenje pod uglom 1
35 Konzola 1
36 Vijak Mé6x8 4
37* Specijalna matica 1
38* Vijak Mé6x20 1
39* Specijalina podloska 1
40 List testere HW 250x2.8/1.8x30-216WZ 1
41* Specijaina matica 1
42* Prirubnica 1
43 Podloska 8 1
44* Civija 2
45* Matica M8 4
46* Podloska 8 65G 4
47* Podloska 8 2
48 Vijak Méx20 8
49 Rucica 1
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Tabela:1
Poz.Br. Naziv dela Oznaka Koli¢ina
50 Stezni deo 2
51 Glodalo 1
52 Stezna glava za busac 16-B16 1
53 Vijak Méx20 1
b54* Vijak Méx16 4
55* Podloska 6 4
56* Podloska 6 65G 4
57 Pomo¢éna plo¢a 1
(*)Delovi mogu biti ve¢ sastavijeni u procesu proizvodnje.
Dokumentacija
Upufstvo za upotrebu . ... 1
Adresa oVIASEENOG SEIVISA .« .« v v v v v vt e 1
SIQUIMOSNA UPUTSTVAL . 1
Liéna zastitna sredstva
A8t ZA UST .« . o 1 set
ZASHNE NAOCAIE . . v . v v Tkom
ZaStitNA MAska Od PIASING . . v v Tkom

Simboli i njihovo znac¢enje

®»oe>

Ukazuje na rizik od povredivanja i
ostecenja uredaja.

Preduzmite mere za zastitu sluha.

Procitajte i shvatite ovo uputstvo
za upotrebu pre upotrebe uredaja.

Opasnost od elekiri¢nog udara.
Opasnost po zZivot.

0>

@B Uvek nosite zastitne naocare
NYZ kada koristite ovu masinu.

Ne prilazite sa svojim rukama u podrucje testere, dok elektricni alat radi.
Pri kontaktu sa listom testere postoji opasnost od povreda.

Uvek nosite zastitnu masku za prasinu.

UPOZORENJE!

MASINU POKRECE TROFAZNI ELEKTROMOTOR, STOGA POSTOJI MOGUCNOST KRETANJA MOTORA U
SUPROTNOM SMERU. OBAVEZNO JE PRI PRVOM KORISCENJU MASINU POKRENUTI NA KRATKO | PROVERITI
DA LI JE SMER OKRETANJA ONAJ KOJI JE OBELEZEN NA MASINI. AKO TO NIJE SLUCAJ POTREBNO JE DA
STRUCNO LICE PROMENI SMER OKRETANJA ELEKTROMOTORA,




Slika:1- RENDE
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Slika:2-KRUZNA TESTERA




Slika:3-DEBELJACA
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Slika:4-GLODALICA | BUSAC OTVORA




4. Mere Predostroznosti i sigurnosna uputstva

PAZNJA: Molimo vas da pazljivo procitate bezbednosna uputstva pre upotrebel!
Prilikom koris¢enja ove masine, sve mere predostroznosti | bezbednosni pravci iz ovog prirucnika se
moraju primenjivati.

+Strogo je zabranjeno:

3 koris¢enje masine pod dejstvom vodenih kapljica (rosa), kao i na otvorenom pod dejstvom
kise ili snega.

- ostavljanje masine bez nadzora kada je prikju¢ena na elektri¢nu mrezu.

. rukovanje masinom licima koja nisu obu¢ena za rad na njoj.

Masina mora biti isklju¢ena na prekidacu prilikom prestanka rada na njoj ili kada se menjaju i podesavaju
njeni delovi.
Tokom isklju¢enosti masine, prekida¢ mora biti prekriven svojim poklopcem.

Obavezno izvucite utika¢ iz elekiri¢ne uti¢nice kada:
+ menjate alat ili visite podesavanja.

« visite fransport masine sa jenog mesta na drugo.

« pravite pauze i nakon zavrsetka rada.

« servisirate masinu.

« Cistite masinu.

Strogo je zabranjen rad na masini prilikom pojave neke od sledecin gresaka:

« OStecenje utiCnice il napojnog kabla.

« pojava dima ili mirisa kao dokaza da izolacija gori.

« nepravilan rad automatskog prekidaca.

« pojava preterane buke, lupanja delova ili vibracije.

« pojava kvara, pukotina na delovima masina ili oste¢enja zastitnin uredaja.

Ukoliko se pojavi bilo koji nedostatak od gore navedenih, odmah uredaj odneti u oviaséeni servis.

Kabel mora biti zasti¢en od slu¢ajnog ostec¢enja (preporucuje se da bude obesen, a ne na podu).
Zabranjeno je drzati kabel u neposrednoj blizini prljavih i masnih povrsina.

Uvek budite sigumi da u materijalima koje obradujete nema metalnih delova (eksera, vijoka i sl.).
Pre promene viste operacije ofpustite Spaner, podesite alat i ocistite radno mesto.

Dok radite sa masinom, koristite uredaj za skupljanje prasine.

Prilikom obrade kratkih ili uskih drvenih obradaka, koristite kliza¢ za guranje.

Slede¢a dodatna sigurnosna uputstva su:
& Kada rendisete:
Zabranjeno je koris¢enje masine bez praviino postaviienih i podeseninh zastitnin uredaja.
Zabranjena je upotreba tupih nozeva zbog opasnosti od povratnog udara na obratku.
Deo nozZa koji ne koristite za rendisanje mora biti sve vieme zatvoren zastitnim kucistem.
Kada rendisete kratke obratke obavezno koristite uredaj za guranje.
Za rendisanje kratkih obradaka koristite dodatne bezbednosne mere (n.pr.:horizontalne okvire i
zastitnu oprugu) .
Zabranjeno je koris¢enje masine za isecanje kiivina, otvora i navoja (Zlebova).
Kada rendisete, list testere se mora skinuti sa masine.

& Kada koristite debeljacu:
- proverite efikasnost uredaja radi spre¢avanja povratnog udara na obratku kao i valike za
uvlacenije obratka.
- duzina obratka ne sme biti kra¢a od 150mm.
- ne obradujte vise od dva obratka po prolazu.

-10 -
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& Kada koristite kruznu testeru:

- ne stojte u radnom polju kruzne testere. Stojte levo ili desno od nje.

- ne koristite ostec¢ene ili deformisane listove testere.

- zamenite list testere ako je pohaban ili istuplien.

- koristite samo listove testere preporu¢ene od strane proizvodaca.

- imajte na umu da izbor vrste lista testere zavisi od materijala koji obradujete.

- koristite gura¢ obratka pod testeru.

- proverite priklju¢ak usisivaca za prasinu.

- podesite i prilagodite poloZzaj noZeva i kucista (poglavije:6.10.4)

- koristite gormju zastitu lista testere i zauzmite pravilan poloZaj tela.

- koristite sigurosna uputstva prilikom secenja Zlebova.

- pokretne povrsine radnog stola (klizaci) moraii biti podeseni na istom nivou kao i nepokretne
povrsine radnog sfola.

- nivo buke je jednak 89db.

- ukupno vreme rada sa masinom bez koris¢enja zastite sluha, ne sme biti ve¢e od 30
minuta.

- duze vreme neprekidnog rada zahteva koris¢enje licnin zastitnin sredstava koji su sastavni deo
isporuke.

Dodatne bezbednosne smemice se mogu nadi u poglaviju "Sigumosna uputstva'.,

PAZNJA! OPASNOST!
Cak i ako je masina potpuno ispravna neke opsnosti su prisutne:
Kontakt sa nozem glodala, renda ili listom testere.
Opasnost od povrede povratnim udarom.
Opasnost od povrede otfkinutog dela obratka.
Tokom automatskog "hranjenja" moze postojati opasnost od uvia¢enja delova tela ili odece u
masinu.
Opasnost od buke i prasine.
Opasnost od strujnog udara u slu¢aju pogresnog povezivanja na elektri¢nu mrezu.

Ekvivalentni nivo buke je u skladu sa propisima i iznosi do 89db.

Da bi smaniili uticaj buke tokom rada, upotrebite zastitu za usi koja sastavni deo isporuke.

Ukupno vreme rada bez upotrebe licne zastite za usi ne sme biti vec¢e od 4.8 sati u toku radnog dana.
Navedene brojke su pokazatelji rada masine i omogucavaju rukovaocu da proceni svoj licni rizik.

& Dodatne bezbednosne smemice se mogu naci u poglaviju "Sigumosna uputstva'.

5.UNUTRASNJOST MASINE
U predstavijanju masine za obradu drveta prikazujemo vam elekiro-mehanicke delove.

Pokretanje masine je pomocu asinhronog elektromotora. Obrtanje sa motora na noz glodala se prenosi
pomocu kiinastog kaisa.

Valici za uvla¢enje obratka kod debeljace imaju pogon preko zupcastog reduktora.

Napajanje je trofaznom elekfricnom strujom sa uzemljienjem.

Motor je opremiljen zastitorn od pregrevanja (Power-off).,

Nakon isklju¢ivanja kod pregrevanja, masina se ne moze ukljuciti dok se temperatura motora ne iziednadi
sa temperaturom okoline (ambijenta).

-11-
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Lo - = - — S------ Prekidac
M----- Elekiro-motor
F-ovono-- Termicka zadtita

Slika:5-Sema elektriénog prikljuéka

Prekidac Spojnica
Donja plo¢a debeljace Oslonac
Skala donje plo¢e debeljace Set nozeva

Nepokretna ploca stola Uredaqj za pokretanje gomje ploce

Pokretna gornja plo¢a stola Vijak
Rucka pokretne ploce stola Spojnica
Matica za fiksiranje stola Leptir matica
Skala gornje ploce stola Sigumosni kiin kruzne testere

Drza¢ stitnika nozeva Leptir matica

BEEEEEERERE

Spojnica Zastitni poklopac

Kabel za napajanje sa utikacem

2REREEREREREE

Nazivi i oznake delova masine (vidi slike:1,2,3,4)

-12-
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6. PRIPREMA MASINE

Besprekoran rad masine uveliko zavisi od pravilnog koris¢enja i blagovremenog pronalazenja i otklanjanja
nedostataka. Tokom pripreme masine sledite sledece procedure:

- raspakivanje masine i njenih osnovnih delova

- montfaza i ugradnja delova

- postavijanje masine

- zatezanje kaiseva

- montaza i podesavanje nozeva

- pokretanje masine

Zabranjeno je poceti rad sa masinom pre pazljivog ¢itanja i razumevanja "Bezbednosnih uputstava".

6.1 RASPAKIVANJE MASINE | NJENIH OSNOVNIH DELOVA

Otvorite fransportnu kutiju i izvadite masinu i njene osnovne delove.

Sve povisine premazane sa zastitnom masti, moraju se odmaistiti krpom natoplienom $piritusom i zatim
odmastiti.

Prepoznaijte sve delove pomocu tabele 2 i slika 1,2,3 i 4.

6.2 MONTAZA | SKLAPANJE DELOVA (Slika 1)

6.2.1 Montaza gornje pokretne radne ploce

Uredaqj za fiksiranje gornje ploce (pozicija 114). Da bi praviino postavili ovaj uredaj potrebno je sledece:

- Zakrenite polugu (114) kako pokazuje strelica na slici 1 i uskladite sa otvorom na pokretnoj gomijoj ploci
(104).

- UCwrstite ga uz pomo¢ vijka (26) i matice (27).

- Zategnite vijok (1195).

6.2.2 Sklapanije i instalacija zastite

Potrebno je postaviti dve zastite koje pripadaju ovoj masini.

Zastita (3) je predvidena da $titi zavrsetak vratila tokom rada masine.

Zastita se postavija na plasticno kuciste testere uz pomo¢ kuke na zastiti i pritiskom zastite na dole.

Zastita mora biti uvek postaviiena na masini osim kada se vrsi seCenje kruznom testerom i glodanje.

Zastita (2) je predvidena da $titi osovinu i nozeve za rende (113) za vieme rada masine.

Da biste postavili zastitu (2) neophodno je da najpre postavite stezni deo (25) u drza¢ §titnika noZzeva (108) i
ucvrstite viicima (23) i maticama (24). Zatim ubacite zastitu noza (2) u Zlebove na drzacu Stitnika nozeva
(108). Na kraju ucvrstite zastitu (2) stezanjem leptir matice (23). Tokom rendisanja obradaka uzih od ukupne
Siine nozeva, potrebno je podesiti zastitu nozeva prema sirini obratka. (Nozevi nikada ne smeju biti
nezasti¢eni, otktiveni).

Da biste postavili zastitu u Zelieni polozaj, otpustite leptir maticu (23) | pomerajte zastitu (2) duz osovine noza i
ponovno zategnite leptir maticu (23).

Nakon zavrsetka posla ili prilikom pauze, zastita (2) mora u potpunosti prekrivati osovinu sa nozevima (113).
Zastita (2) moze biti prebacena u "'ne radni* polozaj (vidi slike 2 i 3). Da bi prebacili zastitu (2) u "ne radni”
polozaij, potrebno je ofpustiti spojnicu (109). Drzac stitnika (108) i stitnik (2) trelbba malo pomeriti prema gore |
zakrenuti u smeru suprotnom od kazalike na satu za 90°, a zatim pomeriti prema dole da se zaustavi. Na
kraju, spojnica (109) mora biti zategnuta.

6.2.3 Sklapanje skuplja¢a prasine

Postavite kuciste skupliaca prasine (5) na skupljiac prasine (4) pomocu vijaka (11). Kuciste skupliaca prasine
(5) moze se koristiti i za spoljni usisiva¢ prasine. Ako se masina koristi kao rende, skupljia¢ prasine mora biti
postavijen ispod gornje radne ploce (103).(vidi sliku 1.)

Ako se masina koristi kao debeljaca, skuplia prasine mora biti postaviien na gomiju radnu plocu (vidi sliku 3).

-13-
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6.2.4 Sklapanje vodilice lenjira za rendisanje
Postavite lenijir (7) na njegovu podlogu (6) i pricvrstite pomocu vijaka (13), podloski (14,15) i matica (16).

6.3 INSTALACIJA MASINE (slika 1.

Pripremite ravnu, tvrdu i istu povr$inu za smestaj masine.

Proverite celovitost svih delova, pravilnu skloplienost zasebnih delova, uverit sei da su vijci i matice dobro
zategnuti i pravilno osigurani, proverite kabel za napajanje da li je obezbeden, proverite ispravnost mreznog
utikaca i uti¢nice kao i sve zastite da li su dobro postaviiene.

Masina se moze postaviti i uCvrstiti i na radni sto pomocu vijaka kroz otvore na nogama.

Masina moze biti i njenim nogama (10). Ubacite noge (10) u otvore koji se nalaze u donjem delu kucista
masine (slika 1.). Ubacite vijke (22) kroz otvore na nogama i na kucistu masine. Pomocu podloski (21) i leptir
matica (20) stegnite noge za kuciste masine.

Masina moze da radi stojeci na svojim nogama.

6.4 PODESAVANJE KAISEVA

Masina se isporucuje sa otpustenim kaisevima. Potrebno je pokrenuti masinu, kao §to je opisano u poglaviju
"Pokretanje uredaja", u probni rad bez optere¢enja u trajanju od 5 minuta, a zatim zategnuti kaiseve u radni
polozai.

Podesavanije kaiseva mora biti sprovedeno u skladu sa tfackom 7 ovog priruénika.

6.5 PREGLED | MONTAZA NOZEVA

Korisnik mora biti siguran da su nozevi pravilno i dobro pric¢vrséeni viicima (pozicija 2 slika 6b). Okretanjem
rukom, proverite da li se nozevi slobodno okrec¢u sa osovinom. Pregledaijte ispravnost instalacije nozeva u
poglaviju 6.7.2 ovog priru¢nika.

6.6 POKRETANJE MASINE (slika 1

Masina se pokre¢e nakon svin potrebnih podesavanja i instalacija potrebninh za njen rad, posle postavijanja
svih zastita i posto su svi dodatni delovi podeseni i posto je proveren kabel za napajanje (110). Osim toga,
mora biti uradeno i provereno praviino uzemljenje kucista masine.

Masina se pokre¢e pomocu prekidaca (100) (vidi sliku 1).

Da biste startovali masinu, potrebno je sledece:

# Prikljuciti masinu na izvor elektri¢ne struje pomocu kabla (110).

¢ Otvoriti poklopac prekidaca (100)

« UKLJUCENO: pritisnite zeleni taster (=i |I|

+ ISKLIUCENO: pritisnite crveni taster @ |§| ili zatvorite poklopac prekidaca.

Nakon posla ili u toku pauze, poklopac na prekida¢u MORA biti spusten!

Masina se mora pokrenuti, nakon starta, za najmanje 5 sekundi.

Ako se masina ne pokrene nakon 5 sekundi, treba je iskljuciti pritiskom na crveni taster prekidaca.
Pokusaijte ponovo da pokrenete masinu pritiskom na zeleni taster prekidaca, ali nikako ranije od jednog
minuta nakon prvog starta.

Moguénost ne pokretanja masine nakon prvog startovanja se javija posle duzeg skladistenja, znacajnih
pauza u radu, pri niskim temperaturamai sl..

Ako masina i dalie ne uspeva da se pokrene, freba ofpustiti kaiseve i pokrenuti masinu u test rezimu (bez
optere¢enja) i nakon 25 minuta rada u praznom hodu, naknadno zategnuti kaiseve u radni poloza.
Kai$ treba zategnuti u skiadu sa poglaviiem 8 ovog priru¢nika.

6.7 PRAVOLINIJSKO RENDISANJE (slika 1)

Rendisanje se obavija na gomjoj plo¢i radnog stola.
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Pre pocetka rada, potrebno je izvrsiti pripreme | podesavanje masine za rad.
Pre bilo kakvih podesavanja izvucite strujni kabel iz uti¢nice!

Priprema i podesavanje masine obuhvata:

- Montaza skupljiac¢a za prasinu

- Postavljonje nozeva

- PodeSavanje dubine rendisanja (zahvata nozeva)

- Postavljanje i podesavanje zastite

- Sklapanje vodilice

6.7.1 Montaza skuplja¢a za prasinu

Postavite donju radnu ploc¢u debeljace (101) u krajnji donji polozaj.

Postavite skupljiac prasine (4) iznad ploce debeljace (101) koristec¢i vodilice.

Podesite rupe B1 i B2 na skupljacu prasine (4) sa rupama na gornjoj, nepokretnoj radnoj ploci (103).
Pricvrstite skupliac prasine (4) pomocu vijaka (12).

6.7.2 Podesavanje nozeva

lenjr 7 dubina
rendisanja

Slika:6a Slika:6b

Podesavanje noza se visi na svakom nozu posebno.

Da biste podesili noz, potrebno je da uradite sledece:

& Ofpustite noz (1) otpustanjem cetiri specijaina vijka (2) da se moze slobodno pomerati.

& Stavite $ablon (9) na povrsinu osovine noza kao §to je prikazano na slici 6a. Ostrica noza mora dodirivati
$ablon. Sablon freba postaviti sa obe strane osovine (za oba noza).

& Stegnite noz specijalnim vijcima (2).

+ Nakon $to su svi vijci zategnuti, potrebno je ponovo proveriti podesenost nozeva pomocu sablona (9) | ako
je potrebno, ponoviti podesavanje.

Ako su nozevi podeseni ispravno, njihova ostrica mora dodirivati lenjir za oko 0.Tmm (vidi sliku 6o

U slu¢aju da su nozevi podeseni ispravno po sablonu (9),

: " ) - omja nepokretna
a da pri tome ne dodiriju lenjir za 0.1Tmm, potrebno je uraditi gorn D

nivelisanje gornje nepokretne ploce stola. ploca stola
Nivelisanje gornje nepokretne ploc¢e stola se visi odvrtanjem ili (5 |
zavrtanjem matica 2 i 3 slika 7. 0
Okretanjem matica u desno sto se pomera prema gore. \7
Okretanjem matica u levo sto se pomera prema dole. | .
______ =| C{ —{ |
L
Slika:7 1 2
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6.7.3 Podesavanje dubine zahvata rendisanja

Da biste podesili dubinu rendisanja (zahvat noZeva), potrebno je uraditi sledece:

& Otpustiti maticu za fiksiranje stola (106).

& Okretanjem rucke pokretne gornje ploce stola (105) podesiti potrebnu dubinu rendisanja
(0-MAX 3.5mm) koriste¢i numerisanu skalu gomije ploc¢e stola (107).

& Okretanjem rucke (105) u smeru kazalike na satu dubina se smanjuje, a u suprotnom smeru se
povecava.

# Fiksirajte gornju pokretnu plo¢u (104) u Zelienom polozaju stezanjem matice za fiksiranje stola (106).

6.7.4 Sklapanje vodilice

Vodilica sluzi za pravolinijsko vodenje obratka prilikom rendisanja i omogucava rendisanje pod uglom.
Postavite vodilicu na masinu da se podudare rupe A2 i A4 i na masini i na vodilici

Pricvrstite vodilicu pomocu vijaka (17) i podioski (18 19).

Vodilica (7) se moze postaviti vertikalno na ploc¢u ili pod uglom.

Da biste podesili vodilicu pod uglom, otpustite leptir maticu (119 slika 2), postavite vodilicu pod Zelienim
uglom prema skali i ponovo zategnite leptir maticu (119).

Vodilica mora da stoji potpuno na ploci stola (pod bilo kojim uglom). Da biste to postigli, dovoljno je da
otpustite vijke (13), pomerite vodilicu duz zareza na podiozi (6) do potrebne dubine i ponovo pritegnite vijke
(13).

6.8 RENDISANJE (slika 1)

Kada rendisete obradak do 60mm sirine potrebno je koristiti uredaj za stezanje (8).
Da biste postavili uredaj za stezanje potrebno je da:

- postavite zastitu noza (2) u "ne radni polozaj" (poglavije 6.2.2) i skinete vodilicu (7).

- postavite uredaj za stezanje (8) na gornju pokretnu plocu stola (104) u smeru strelice, da se
podudare rupe (A1, A2, A3, A4) na masini sa viicima (A1, A2, A3, A4) na uredaju za stezanje |
pritegnite vijke.

Okretanjem regulatora, koji se nalazi na vrhu uredaja za stezanje, podesite stezanje valjaka do
potrebnog nivoa.

6.9 PRITISNO RENDISANJE-DEBELJACA (slika 3)

Pritisno rendisanje-debeljaca se vrsi na donjem radnom stolu (101) uredaija.
Pre rada su obavezne posebne pripreme i podesavanja masine, a to su:

- montaza skupljaca prasine.

- podesavanie visine (debljine) pritisnog rendisanja.

6.9.1 Montaza skuplja¢a prasine

Skuplia¢ prasine mora biti postavijen kao §to je prikazano na slici 3. UCwvrstite ga pomocu steznog dela (50) i
vijaka (12).

6.9.2 Podesavanije visine (debljine) pritisnog rendisanja

Montirajte rucicu za regulaciju visine(49) na os vijka tako da otvor na rucici usedne na profil vijka. Okretanjem
rucice (49) podesite potrebnu visinu pritisnog rendisanja prema skali na donjoj ploci stola (102) vodedi
racuna da je maksimalni zahvat noza u jednom prolazu 3.5mm. Obradak mora biti stavijen na donju plocu
stola | ,hraniti* ga u smeru strelice koja se nalazi na donjoj radnoj ploci. Dok vrsite ,hranjenje” obratka u
masinu, stojte sa strane masine. Obradak ubacuijte polako | pravolinijski u masinu (centrirati). Kada obradak
dode do odredenog polozaja, ,hranjenje" se nastavija automatski | pomera obradak pravolinijski kroz
debeljacu. Kod dugackih obradaka, koristite valikaste podupirace kao oslonac. Obradak hranite tako da
ravna (sec¢ena) strana bude na dole. Ako je moguce, uvek radite uzduzna rendisanja. Kvalitet obradivane
povrsine ¢e biti bolji ako rendisete sa nekoliko prolaza, ali sa manjim dubinama zahvata noza.
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6.10 UZDUZNO | POPRECNO SECENJE (slika 2)

Pre upotrebe, potrebna su odredena podesavanja i pripreme uredaija.
Postavite gomiju pokretnu plocu stola(104) u istu ravan a gornjom nepokretnom plo¢om(103).
Pripreme i podesavanja ukljucuju sledece radnje:

- montaza testere

- montaza radne ploce za secenje

- montaza gornje zastite testere

- prilagodavanje polozaja sigumosnog klina i kucista

- podesavanje dubine secenja

6.10.1 Montaza lista testere

Da biste postavili testeru potrebno je:

@ skinuti zastitu (3 slika 1).

@ navinuti specijalinu maticu (41) na kraj osovine. Specijalna matica se koristi za pomeranje prirubnice (42)
od kucista osovine.

& postavite prirubnicu (42) na konus osovine.

& postavite list testere (40) (smer zuba pokazje strelica) i pricvrstite ga specijalnom maticom (37).

# specijainu maticu fiksirajte pomocu specijalne podloske (39) i vijka (38).

6.10.2 Montaza radne ploc¢e za secenje

Za montazu radne ploce potrebno je:

< zastitu noza (2) postaviti u "ne radni" polozaj (vidi poglavije 6.2.2).

Zastitu (2) ne treba koristiti kada se se¢e obradak debljine preko 65mm.

Zadtita (2) frebala bi biti postavijena ispod pomocéne radne ploce (30) kada se sece obradak debljine

manje od 65mm.

# Umetnite kuciste obloge testere (33) u otvor na pomoc¢noj ploci (30), centrirajte ga i pricvrstite viicima
(28)(7komada).

+ Komplet plo¢u (30+33) postavite na masinu i stegnite viicima (48)(8komada).

6.10.3 Montaza gornje zastite testere

Za montazu gomje zastite testere(32) potrebno je:

# prvo postaviti Civije (44) sa podioskama (46,47) i maticama (45) u bocno kuciste masine.

& postavite sigurnosni kiin (118) u kuciste obloge testere (33), a Civiie (44) treba da udu u prorez (C,D) na
klinu.

& zatim pricwvrstite sigumosni klin pomocu podioski (43,46) i matica (45).

6.10.4 Prilagodavanje polozaja sigurnosnog klina i ku¢ista

Sigumosni (vodeci) klin mora biti postavijen:

+ simetri¢no i fa¢no u ravni sa listom testere

# to se postize otpustanjem ili stezanjem Civija (44) na boc¢nom kucistu masine. Nakon uspesnog
podesavanja i centriranja, Civie uvrstite maticama (45)

# udalienost vodeceg kiina i viha zuba testere ne
freba da bude manja od 5mm (vidi sliku 8).
Ovo se postize pomeranjem vodeceg klina
kroz otvor (C,D). Nakon podesavanja stegnite
matice (44).
Kuciste obloge testere mora biti postavijeno tako
da je list festere uvek u njegovom centru.

Slika:8
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6.1.5 Podesavanje dubine se¢enja

Podesavanje dubine sec¢enja se postize pomeranjem ploc¢a na gore ili dole. Da biste to uradili, otpustite
spojnicu (111) na osloncu (112) i podesite potrebnu dubinu secenja koristeci skalu na sigumosnom klinu.
Nakon fiksiranja osnove, postavite paralelnu vudicu na gornju pokretnu i nepokretnu ploc¢u stola. Paralelnost
se moze kontrolisati merenjem rastojanja u 4 tacke izmedu ploce stola i pomocne ploce stola (30).

6.11 UZDUZNO SECENJE POD UGLOM UZ KORISCENJE VODILIICE (slika 2

Paralelna klizna vodica (7) se moze zameniti vodicom (31):

< odvrnite dva vijka (13)

# skinite vodicu (7)

+ postavite vodicu (31) na pomoc¢nu plocu stola (30)

+ centrirajte vodicu na otvore (E1,E2) i stegnite viicima (29) i podioskama (19).

Polozaj vodice moze biti pomeren promenom udalienosti od lista testere koristeci Zliebove ili pomeranjem
rupa. Ovim je omogucéeno kontrolisano secenje odredenih Siina obratka. Vodica moze biti postavijena i
vertikalno i pod uglom u odnosu na radnu plocu stola.

Da biste podesili ugao secenja potrebno je:

« ofpustiti leptir matice (119)

« postaviti vodicu pod Zelieni ugao

ezategniti leptir matice (119)

Vodica mora biti oslonjena na radnu plocu pod bilo kojim uglom da stoji.

Za to je potrebno:

& otpustiti vike (13)

& pomeriti vodicu zajedno sa podlogom (6) na potreban polozaj

& zavinuti vike (13)

6.12 POPRECNO SECENJE POD UGLOM UZ KORISCENJE UREDAJA (34) (slika 2)

Postavite uredaj za secenje pod uglom (34) na radnu plocu uz pomoc¢ konzole i pricvrstite ga vijcima (36).
Podesite Zelieni ugao secenja i stegnite leptir maticu na uredaju.

6.13 GLODANJE | BUSENJE (slika 4

Pre pocetka ove operacije, potrebno je izvrsiti odredena podesavanija i pripreme na masini.
U pripremu i podesavanje spada:

¢ montaza radne ploce za glodanje

¢ montaza stezne glave za busenje

¢ montaza klizne vodice

¢ podesavanje radnog stola

6.13.1 Montaza radne plo¢e za glodanje
Postavite radnu plo¢u za glodanje (57) na spojnicu (116) koriste¢i Cetiri vijka (54) i podloske (55,56).

6.13.2 Montaza stezne glave za busenje

Prvo postavite specijalinu maticu (41) na krgj izlazne osovine.

Postavite steznu glavu (52) na konus osovine do kraja. Steznu glavu pri¢vrstite vilkom (53) kroz maksimalno
otvorene Celjusti stezne glave. Postavite potrebnu burgiju ili glodalo (51) u steznu glavu. Stezna glava se skida
odvrtanjem specijalne matice (41) nakon odvrtanja vijka (53).

6.13.3 Montaza klizne vodice
Postavite kliznu vodicu, koju ste koristili kod se€enja, na plocu (57) i stegnite viicima.

6.13.3 Podesavanje radnog stola

Podesite visinu stola u odnosu na alat. Ucwrstite je sa leptir maticama (117).Pomeranje obratka u toku rada je
ruéno.
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7. USLOVI ZA PRAVILAN RAD MASINE - ODRZAVANJE | POPRAVKE

Da bi masina bila u ispravnom stanju, treba sprovesti sledece tehni¢ke mera:"ETO","TO",
ETO mere se sprovode uvek pre i posle upotrebe i podrazumevaju:

- vizuelni pregled

- pregled napojnog kabla i uzemlienja

- obaveznu prisutnost i ispravnost svin zastita na masini

- Cis¢enije i brisanje masine

TO mere se sprovode na svakih 50 sati rada i podrazumevaiju:
- proveru zategnutosti kaiseva, njihovo podesavanje i zamenu, ako je potrebno
(kod nove masine potrebno je nakon 10-15 sati rada proveriti ispravnost kaiseva)
- ¢is¢enje ventilacionih otvora usisivacem.
Za proveru i podesavanje zategnutosti kaiseva potrebno je (slika 1):
& skinuti zastitni poklopac (120) odvrtanjem 4 vijka
& proveriti zategnutost kaisa prema $emi (slika 9)

Slika:9

F=(7+0,1)H

# ofpustiti kai§ A (vidi sliku 10) na osovini nozeva sto se postize otpustanjem matice (1 slika 10) kao i
dva vijka na redukcijskom bloku (2 slika 10) koja se nalaze na unutrasnjoj strani kucista (3 slika 10).

& rukom potezite osovinu motora i smeru strelice "A" na nize da bi zategnuli kai$ ili na vise da bi ga
otpustili

4 nakon podesavanja zategnite vijak (1 slika 10) 3

Slika:10




Posle podesavanja kaisa A podesite kais B.
& rukom potezite osovinu motora i smeru strelice "B' na nize da bi zategnuli kais ili na vise da bi ga
otpustili
& nakon podesavanja zategnite vijak (2 slika 10)
# vratite poklopac (120) i pritegnite ga viicima.
Nozevi se prilikom rendisanja tupe i potrebno ih je ostriti ili zameniti novim. Noz moze biti suzen ostrenjem
maksimalno za 3mm od svoje pocetne Sirine. U koliko je potrebno ostrenje i nakon foga, morate zameniti

noz.
Ugao ostrenja noza je prikazan naslici 11.
LYEY
35°=meko drvo
-
45°=tvrdo drvo
> Noz mora biti ostar i bez riseva, ogrebotina ili napuknuca.
Slika:11 |/

Da zamenite i podesite nove nozeve (vidi sliku 6a,6b) potrebno je:

+ osloboditi noz (1) ofpustanjem vijaka (2) u nosacu noza (3).

# lzvadite nosa¢ noza iz leZista na osovini, izvadite §tift (4) i oprugu (5), oslobodite noz i skinite ga.

¢ Zamenite nozeve simetri¢no, postavite ih na nosac i podesite kako je navedeno u poglaviju 6.7.2.
Prilikom zamene nozeva, zamene njihovih zajednic¢kih delova (vijaka, opruga ili nosac¢a), nakon ostrenja,

razlika u tezini svakog od seta nozava ne sme prelaziti 1 gram.
Da biste postigli identi¢nu tezinu oba seta, potrebno je skinuti deo materijala na tezem setu sa noza ili

nosaca noza.

3 2
lenijir ‘l 7dubino
rendisanja
S N

Slika:6b

Slika:6a
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Za ovu masinu je pozelino da koristite listove testere sa zubima od tvrdog metala (HM) i to sledec¢ih dimenzija
i fipa (slika 12):

@250 mm

Z=16 zuba

<2,8 MM @ 30 Mm

Slika:12

POPRAVKU MOSE DA OBAVLJA SAMO OVLASCENI SERVISER !!

8. PRAVILNO SKLADISTENJE

Uredaj se moze skladistiti na femperaturama od -50°C do +40°C. Ako se skladisti na temperaturi od +20°C,
relativna viaznost vazduha nesme preci 80%.

U slic¢aju da se masina odlaze na duzi period, potrebno je temelino ¢is¢enje i podmazivanje mascu za
konzerviranje ili nekim sli¢nim sredstvom

9. CISCENJE

Masinu treba Cistiti usisivacem za prasinu.
Aluminijumski i plasti¢ni delovi masine imaju odgovaraju¢e oznake koje omogucavaiju sortiranje i reciklozu u
skladu sa odgovargjucim propisimai.

10. LISTA DELOVA KOJU MOZE MENJATI SAM KORISNIK

1. List testere: HW @250x2,8/1,8x@30mm; z=16 WZ
2. V-kais: 836, 7=8

3. Ravni kais: F1-14x630mm

4. Nozevi: 250x22mm.

5. Burgija (glodalo): 3260-0063
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11. MOGUCI KVAROVI | NJIHOVO OTKLANJANJE

NAZIV KVARA

MOGUCI RAZLOG

POSTUPAK POPRAVKE

Masina ne moze da se pokrene

Q) nema napoNa NA izvoru
napajanja

b) nema kontakta izmedu kabla i
uticnice

c) dugme START na prekidacu
ne funkionise

d) kvar na motoru, prekidacu ili
kablu

a) proverite el.uti¢nicu sa nekim
uredajima koji rade

b) popravite ili zamenite utiCnicu
c) zamenite prekidac

d) kontaktirajte oviasceni

servis

Elektromotor se pregreva

a) masina je preoptere¢ena

b) kai$ je previse zategnut

a) smanjite intenzitet doziranja
(hranjenja) obratka
b) ofpustite kai$

Elektromotor se pregreva

a) masina je preoptere¢ena

b) kai$ je previse zategnut

a) smanjite intenzitet doziranja
(hranjenja) obratka
b) otpustite kai$

Motor radi ali se nozevi i testera
ne okre¢u kao ni automartsko
hranjenje

a) kais je puknuo
b) kai$ je previse ofpusten

a) zamenite kai$
b) podesite zategnutost kaisa

Jake vibracije u toku rada

a) neodgovaraju¢a podesenost
nozeva

b) noZevi su osteceni

c) masina je postavijena na
neravnoj povrsini

a) balansirati tezinu nozeva i
podesiti ih

b) obavezno zamenite nozeve
c) postavite masinu na ravnu
povréinu IZNIVELISITE

Masina iznenada staje

a) nestaje napon

Q) proverite napon struje

Obradivana povr$ina izgleda
lose

Q) nozevi su tupi

b) previse pilievine u delu
nozeva

c) obradak je ¢vornovat ili viazan

a) naostrite nozeve
b) odstranite pilievinu

¢) obradite u nekoliko prolaza

Los kvalitet rendisanja

a) nedovolina duzina vodice
b) nozevi zahvataju vise nego
$to je potrebno

C) radni sto se zaglavio u
nagnufom polozaju

d) obradak je postavijen
neravnomerno

) koristite gurac
b) podignite gornju plocu

c) otkloniti zaglavijivanje

d) postaviti obradak sa prednje
strane

Obradak nije jednak posle
rendisanja

nozevi neravnomermo postavijeni

koristite Sablon za podesavanje
nozeva
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11. MOGUCI KVAROVI | NJIHOVO OTKLANJANJE

NAZIV KVARA

MOGUCI RAZLOG

POSTUPAK POPRAVKE

Slaba snaga "hranjenja”

) previse pilievine u masini

b) previse smole na radnoj ploci
c) valici za uvlacenje
proklizavaju

a) radite sa vise prolaza i manjim
zahvatom

b) osistite plocu kerozinom

c) ocistite uvlacne valike sa
Cetkicom ili finim frusnim
papirom

Problemi sa podesavanjem
spoline plo¢e

a) nedovolina podmazanost

a) podmazite vodece povrsine i
navoj vika

Problemi sa podesavanjem
debeljace

a) nedovolina podmazanost

a) podmazite vodece povrsine

Rendisanje lo$eg kvaliteta

) kai$ proklizava
b) povrsina radnog stola je
pokrivena smolom

a) zategnite kai$
b) osistite plocu stola kerozinom

Motor ne moze ponovo da se
pokrene

aktivirana termicka zastita

ostaviti motor da se ohladi i
poONoOVo ga pokrenuti

Motor je iznenada stao

aktivirana termicka zastita

ostaviti motor da se ohladi i
ponovo ga pokrenuti

12. Zastita zZivotne sredine

hid

Nakon isteka radnog veka uredaja, molimo Vas da njegove delove ne odlazete skupa sa
redovnim ku¢nim ofpadom nego da ih predate u vama najblizi centar za recikiazu.

[r— Na taj nacin ¢ete sacuvati Vasu Zivotnu sredinu i obezbediti sirovine za bududu proizvodnju.

NAPOMENA: Ovo uputstvo je radeno iskljucivo za srpsko trziste i kao takvo je originaino.
UPUTSTVO IZDAO: Womax, Herman-Voith StraBe 4, 89522 Heidenheim, Nemacka
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EC deklaracija o usaglasenosti

(prevod)

Mi proizvodac,
Womax

Herman-Voith Strasse 4, 89522 Heidenheim, Germany

ovim izjavljujemo da su masine opisane u nastavku u skladu sa relevantnim osnovnim
bezbednosnim i zdravstvenim zahtevima EU direktiva, kako u svom osnovnom dizajnu i
konstrukciji, tako i u verziji koju smo stavili u promet. Ova izjava prestaje da vazi ako se masina
modifikuje bez naseg prethodnog odobrenja.
Relevantne EU direktive:

- EMCdirektiva 2014/30/EU

- MD direktiva 2006/42/EC

Naziv masine: Kombinovana masina za drvo

Tip/Model: W-HC 2200-3

Robna marka: Womax

Glavne karakteristike:Nazivni napon: 400V~50Hz; Klasa zastite I; Nazivna snaga: 2200W;
Stepen zastite: IP54

Za ove modele izdati su sertifikati: EBN 20 07 38353 021 i N8M 20 08 38353 030
od strane: TUV SUD Product Service GmbH, RidlerstraBBe 65 - 80339 Miinchen, Nemacka.

Primenjeni usaglaseni standardi:
EN 55014-1:2017 EN 1SO 19085-11:2020
EN 55014-2:2015 EN 60204-1:2018
EN 61000-3-2:2006/A1:2009
EN 61000-3-11:2019

Sva tehnicka dokumentacija se nalazi u sedistu kompanije Womax, Herman-Voith Strasse 4,

89522 Heidenheim, Nemacka.
Lice odgovorno za tehnicku dokumentaciju je gospodin Branislav Cvijanovi¢.

Heidenheim, Branislav Cvijanovi¢
Datum: 11.12.2020. Direktor

_24-



PRAVA POTROSACA

PoStovani potrosaci,

Kupili ste proizvod: KOMBINOVANA MASINA

koji je uvezlo WOBY HAUS DOO, Brace Ribnikar 55, 21000 Novi Sad,
tip:W'HC 2200'3, fabricki broj: , datum proizvodnje .

Datum fiskalnog racuna: , broj fiskalnog raguna:

Naziv i adresa trgovca i pecat;

(M.P)

DA BISTE UVEK ZNALI SVOJA PRAVA U VEZI SA SAOBRAZNOSCU PROIZVODA KOJI STE
KUPILI, A | RADI LAKSE IDENTIFIKACIJE PROIZVODA | DATUMA PRODAJE,
PREPORUCUJEMO VAM DA SACUVATE OVAJ DOKUMENT!

Ovom kupovinom stekli ste sva prava o saobraznosti propisana ¢lanom 50. — 52. Zakona o zastiti
potrosaca (,Sluzbeni glasnik RS* br. 62/2014) koja ovaj proizvod sadrzi.

Ako roba koju ste kupili nije saobrazna ugovoru, obratite se trgovcu kod koga ste robu kupili, u roku
od od dana kupovine i imate pravo da zahtevate da VVam otkloni nesaobraznost u
primerenom roku, opravkom ili zamenom bez naknade, ili ukoliko ne ostvarite pravo na opravku, ili
zamenu u primerenom roku, imate pravo da raskinete ugovor (povracaj novca).

Trgovac kome ste izjavili reklamaciju duzan je da Vam odgovori najkasnije u roku od 8 dana od
dana prijema reklamacije, sa izjaSnjenjem o podnetom zahtevu i predlogom njegovog reSavanja.

U slucaju prihvatanja reklamacije, sve troSkove potrebne za otklanjanje nesaobraznosti proizvoda,
kao i troSkove prevoza nesaobraznog proizvoda, snosi ¢e trgovac.

Za sve informacije i u cilju Sto brzeg i efikasnijeg reSavanja eventualnih problema, preporuéujemo
Vam usluge ovla§¢enog servisa koji je naveden u Uputstvu za upotrebu.

U svrhu $to bolje i kvalitetnije eksploatacije ovog proizvoda, molimo Vas da proizvod koristite u skladu
sa uputstvom za upotrebu kao i da ga ne izlaZete uslovima koji mogu da onemuguce ili umanje
saobraznost (praSina, vlaga, toplota, pad, udar i sliéni uslovi ili faktori).

Ovim dokumentom prestaje vaznost svih garantnih dokumenata koje eventualno dobijete prilikom
kupovine, a nalaze se upakovani uz robu.

NAPOMENA: Ovaj proizvod je namenjen iskljuéivo za kuénu upotrebu i tretira se kao hobi alat.
Svaka reklamacija za koju se ustanovi da je nastala upotrebom u profesionalne svrhe,
smatrace se zloupotrebom i odstupanjem od predvidene namene i bice odbijena.
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Ovaj alat je namenjen ISKLJUCIVO ZA KUCNU UPOTREBU
i kao takvog ga treba koristiti

Potrosaci molimo Vas da obratite paznju
na sledece tacke i pojave o kojima treba voditi racuna
i izbegavati ih tokom upotrebe uredaja:

. Nestru¢na upotreba ili zloupotreba koja uzrokuje preopterecenje masine usled dejstva
prekomerne sile (pregorevanije rotora ili statora) ili upotreba neodgovarajucih alata za
datu masinu (npr. vece testere ili glodala nego $to je to predvideno...).

. O8tecenja nastala usled dejstva stranih tela (npr. metalnih delova u drvetu, praSine i sl.).

. OStecenja nastala kao rezultat nemara korisnika, neredovnog odrzavanja i ¢iS¢enja alata.

. OStecenja nastala usled nepridrzavanja uputstva za upotrebu ili pogreSnog koriséenja,
kao i usled normalnog predvidenog troSenja habanjem prilikom normalne upotrebe.

. OStecenja nastala padom, udarom ili dejstvom agresivnog hemijskog ili toplotnog dejstva.

. O8tecenja nastala usled nedovoljnog ili neredovnog podmazivanja.

. Ukoliko je alat delimiCno ili potpuno otvaran od strane neovlas¢enih lica ili servisa, kao i
neovla$éeni zahvati na elektriénoj instalaciji uredaja.

. Ostecenja nastala usled prikljucivanja na energetsku mrezu u kojoj je napon maniji ili veci
od propisanog za optimalan rad masine.

. Ukoliko fabri¢ka etiketa sa osnovnim podacima o masini nedostaje ili je usled nepravilnog
odnosa prema alatu pohabana do negitljivosti ili neprepoznatljivosti.

Nije predvideno da ovaj aparat upotrebljavaju osobe (ukljuCujuci i decu) sa smanjenim
fizickim, motorickim i mentalnim sposobnostima ili osobe ograni¢enih znanja i iskustava
bez prisustva osobe zaduZene za njihovu bezbednost, odnosno staranje.

Deca se ne smeju igrati ovakvim aparatima.

SERVISER: UVOZNIK:

WOBY HAUS d.o.o. WOBY HAUS d.o.o.

NOVI SAD NOVI SAD

Rumenacki put bb Brace Ribnikar 55

Tel: 021/ 22-16-990 Tel: 021/ 47-222-12

Fax: 021/ 22-16-957 Fax: 021/ 47-222-17

e-mail: servis@wobyhaus.co.rs e-mail: info@wobyhaus.co.rs

Proizvodac¢: Womax, Herman-Voith Strae 4, 89522 Heidenheim, Nemacka
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