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PAZNJA

poklopac glodala

i

1. Da bi izvisili podesavanje na uredaju nakon
zaustavljanja obavezno izvadite utikac iz
uticnice.

2. Uewrstite poklopac glodala u toku prevoza, ! i 6
povrsinsko rendisanje, pritisno rendisanje,
rezanje i skladistenje (vidi sliku).

Postavite zastitne naprave za operacije obrade: rendisanja,
glodanja, rezanja i busenja.
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4, Dok visite glodanje, max. prec¢nik @ noza glodala ne sme
biti ve¢i od 104 mm.

5. Neka presa glodala za hranilicu (zadniji stoper) i spoljnji pritiskac pritiskaju radni komad sinhronizovano. Da
bi podesili visinu, treba da je nize ad nivoa rezac¢a glodala.

6. Obavezno je da se promena operacije radi samo kada je uredaj iskljucen.

7. Zaustavite uredaj potpuno pre podizanja seciva testere.

Uredjaj je namenjen za obradu drveta i to:povrsinsko rendisanje(abrinter), pritisno rendisanje(diht-abrihter),
rezanje(cirkular), glodanje i horizontalno busenje. Pogon je preko V-kaisa, zatim preko osovine za busenje,
rezanje i glodanje se nezavisno moze obavljati.

U isto vreme, preko posebnih elektri¢nin zastitnin uredaja garantovana je upotreba.

Primena je vrlo $iroka u gradevini, proizvodnji namestaja, dekoraciji i obradi drveta u umetnosti.

1. Tehni¢ke karakteristike

1.3 Secenje (cirkular)

1.1 Povriinska obrada rendisanje (abrihter) Dimenzije testere @250x30x3.2 mm

Precnik vretena 72mm Maksimalna debljina se¢enja 70 mm

Broj obrtaja vretena 4000 o/min Broj obrtaja testere 3500 o/min

Dimenzije noza 260x30x3mm Maks.$irina se¢enja pod uglom 300 mm

Maksimalna $irina obrade 250 mm Ugaona podela +45°

Ukupna duzina stola 960 mm

Maksimalni zahvat noza 3 mm 1.4 Glodanje & Busenje

Nagib 0~45° Pre¢nici glodala @70-3104 mm
Visina glodanja 6-60 mm

1.2 Pritisno rendisanje (diht-abrihter) Maksimalna sirina glodanja 40 mm

Maksimalna sirina materijala 250 mm Pre¢nik osovine glodala @20 mm

Debljine materijala 6-120 mm Maksimalni precnik busenja @12 mm

Minimalna duzina za obradu 150 mm Maksimalna dubina busenja 90 mm

Brzina hranjenja 6.5 m/min

1.5 Shaga motora 220V (380V) 1.5kW / 2.2kW

1.6 Neto tezina 200 kg

1.7 Dimenzije (LxBxH cm) 106x150x108 cm

2. Buka i prasina i simboli

2.1 Index akusti¢ne snage
Paznja: Duga izlozenost buci preko 85 dB (A) moze dovesti do ostecenja sluha, zato je neophodna upotreba
zastitnih sredstava.
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Merenje nivoa buke koju emituje uredaj pri razli¢itim operacijama pridrzava se pravila ISO 3746/1995.

Rendisanje Busenje

Uloz ‘SQ.OdB[a] ‘ Max.nivo-LpeaK dB manje od 110} |Ulaz ‘89.5dB[a] ‘ Max.nivo-LpeaK dB manje od 110

Secenje Glodanje

Ulaz ‘87.5dB(o]‘ Max.nivo-LpeaK dB manje od 110| |Ulaz ‘87.5dB(0)‘ Max.nivo-LpeaK dB manje od 110

Pritisno rendisanje

i

Ulaz  |83.0dB(a) | Max.nivo-Lpeak dB manje od 110 ]:j !
Izloz  |87.50B(a) | Max.nivo-Lpeak dB manje od 110 = | 4

Sl. 1.:  Dijogram !

podizanja

2.2 Prasina
Prosec¢ne vrednosti preostale prasine Prosec¢ne vrednosti preostale prasine
u foku hranjenja radnog komada: u toku izlaska radnog komada:
Povrsinsko rendisanje 0.52 mg/m3 Povrsinsko rendisanje 0.37 mg/m3
Pritisno rendisanje 0.18 mg/m3 Pritisno rendisanje 0.16 mg/m3
Busenje 0.15 mg/m?3 Busenje 0.13 mg/m?3
Secenje 0.38 mg/m3 Secenje 0.34 mg/m3
Glodanje 0.63 mg/m3 Glodanje 0.61 mg/m3

2.3 Simboli koji se nalaze u uputstvu ili na uredaju

A

Paznja Obavezna upotre- Obavezno Obavezno nosite
ba sredstava procitajte zastitnu
za zastitu ociju, uputstvo za neklizaju¢u
glave i sluha upotrebu obucu

Uredqj je posebno napravijen sa struktorumo kombinovanim stolom. Vo je pouzdan u upotrebi i
odrzavanju. Sastavijen je od prednjeg i zadnjeg stola, desne i leve baze za lezajeve, desnih i levih grani¢nika,
stola za obradu debljine, stola za se€enje, vretena, motora i pognoskog sistema.

Uredaj se moze prikopcati na monofaznu ili frofaznu mrezu (1.5 kW / 2.2 kW).

Glavni pogon je preko V kaisa. Pogonska osovina je povezana direktno sa motorom. Rendisanje,
(glodanje, busenje) i osovina za se¢enje mogu raditi odvojeno preko kvacila.

Hranjenje radnog komada pri obradi pritisnog rendisanja je autmatsko preko zup&anika i lan€anog
fransportera. Suprotno postavijen granicnik garantuje siguran rad. Rezna glava je postaviiena na kraju
osovine za glodanje. Osovina za glodanje se moze koristiti i za busenje.

4. Prenosenje i instalacija

Kuke su postavijene za podizanje uredaija (vidi sliku 1.). Vodite ra¢una da u foku dizanja ne doficete
mekane delove kao $to su zastite ili prekidaci i pazljivo rukujte. Pokusajte da postavite uredaj na prostranom i
suvom mestu. Na donjem delu ima 4 rupe @9mm. Centralno rastojanje od otvora je 440x430.Uredaj mozete
pricvrstiti sa 4 vika M8.

Zbog transporta, neki delovi se postavijaju nakon raspakivanja i postavijanja uredaja na mesto. Kao $to
slika 2. pokazuje, prvo postavite osnovne sastavne delove, zatim motor i uévrstite sa viicima M8x40,
podloskama i maticama M8.
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Slika 2. Sema Osnove uredaja

1. Oslonac; 2. Ram; 3. Poklopac; 4. Donja ploc¢a; 5. Ram; 6. bo¢na ploca; 7. Vijak M6éx12; 8. Matica M8; 9.
Vijak Méx16; 10. Precka 6-140HV

: & oy s Wit B £ MR TR, e |
Slika 3. Sema poprecnog preseka
1. Poluga za podizanje; 2. Donji poklopac; 3. Dugme za blokiranje; 4. Testera; 5. Podupiru¢a ruka; 6. Matica
M8x75; 7. Staza za secenje pod uglom; 8. Pritiskivac; 9. Vijak M10x20; 10. Viiak M10x40; 11. Lezaj 80100; 12.
Distant prsten; 13. Matica M10; 14. Podupirac; 15. Distant prsten; 16. Matica Méx12; 17. Sto za seCenje pod
uglom; 18. Grani¢na ploca; 19. Lenjir; 20. Mera; 21. Dugme za blokiranje; 22. Stega; 23. Stub; 24. Dugme za
blokiranje; 25. Gomija zastita testere; 26. Vodica; 27. Vodica vodice; 28. Staza; 29. Sto; 30. Distant prsten
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Slika 4. Glodanije i Busenje
1. Vijok za podizanje vretena; 2. Vodica; 3. Vijak M8x25; 4. Podupirac; 5. Sto za glodanje; 6. Desni bo¢na
plo¢a; 7. Desna baza lezaja; 8. Vijak M8x25; 9. Otvor za iverje; 10. Poklopac glodala; 11. Alat za narezivanje;
12. Osovina glodala; 13. Distant; 14. Matica; 15. Presa; 16. Stub; 17. Stega; 18. Sto za busenje; 19. Distant
plo¢a; 20. Poluga za podizanje; 21. Vijak M8x16; 22. Spojna poluga; 23. Grani¢nik; 24. Granicni vijak; 25.
Staza; 26. Klizac; 27. Poluga za podizanje; 28 Staza; 29. Granicni prsten; 30 Prenosni vijak vretena; 31. Vijak
otvaranja i zatvaranja vretena; 32. Klize¢a baza; 33. Dugme za ucvrs¢ivanje; 34. Vodica; 35. Spojna poluga

Slika 3. pokazuje montazu delova za secenje pod uglom. Prvo treba povezati podupirucu ruku (5) sa
stolom cirkulara (29) preko zavrtanja (6) i distancera (30). Povezite stazu za se¢enje pod uglom (7) sa
podupiru¢om rukom (5) viicima (9) i pritisnom plocom (8). Uverite se da bocna staza (7) stoji vertikalno sa
osovinmo tfestere, zatim postavite sto za secenje pod uglomo (17) na stazu (7), drzite Evrsto lezaj (11) u vezi
sa (7) i slobodno pomicite.

Slika 4. pokazuje povezivanje stola za glodanje i stola za busenje. Montirajte sto za glodanje prvo.
Postavite podupirac (4) na desnu boc¢nu stranicu sa zavrinjima (3), poravanaite sto za glodanije (5) paralelno
sa povrsinom stola za planiranje, onda montirajte delove busilice. Postavite dve staze (28) u otvore stola za
glodanje (5) i zatim ih pri¢vrstite. Montirajte presu za guranje (15) i stegu (17) na sto za glodanije (5) i sto za
busenje (18) odvojeno. Okrenite prenosni vijak vratila (30) u kliznu bazu (32). | povezite sa vikom za otvaranje i
zatvaranje vretena (31) na podupiracu (4). Nakon motiranja, ocistite stolove i neobojene delove sa naftfom ili
terpentinom.
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Prikop&avanje na naponsku mrezu: Uredaj se moZe prilagoditi jednofaznoj i trofaznoj mrezi.

Elekfricno povezivanje uvek mora obaviti obuceno lice. Frekvencija napona mora odgovarati zahtevima.
Uredaqj treba da je uzemljen. Toleranicije napona +5%. Povezite trozilini kabel sa kontrolnom kutijom i Zuto
zelenu sa uzemlienjem. Blago dodirnite start prekidac i proverite smer obrtanja vretena. Ako smer obrtanja
nije dobar, zamenite raspored dve Zice.

Osigurac treba da je od 16 A (slika 7.).

5. Sigurnosna uputstva

5.1 Opste napomene

¢ Neophodno je da rukovaoc prode obuku za rad na ovakvom uredaju pre pocetka rada, i da
zadovoljava minmalnu starosnu granicu u skladu sa zakonom u vasoj zemlji.

e Pre startovanja uredaja pazljiivo procitajte uputstvo za upotrebu u celosti i uvazite sugestije kao i podatke
date na kontrolnoj plocici uredaija.

* Upotreba bilo kakvog elektricnog alata ukljucuje rizik od oste¢enja i povredivanja. Zato je neophodna
stalna paznjal!

* Uverite se da su komande za startovanje, zaustavljanje i sigurnosne kontrole postavijene.

* Nosite odgovaraju¢u radnu odecu, izbegavaijte predugacke rukave, marame, kravate, narukvice,
prstenje i drzite kosu vezanu.

¢ U toku upotrebe uredaija, nosite zastitna sredstva za sluh, masku za disanje, zastitne rukavice, radnu
obucu.

e Pre pocetka rada, proverite da radni komad nema metalne delove, eksere ili Cvorove ili opasna
napuknucéa, uvek obradujete radni komad u praveu.

* Nikad ne obradujte suvise male radne komade, mogu biti veoma opasni, kao ni prevelike ili preteske ili
previse zakriviiene.

* Za obradu velikin radnih komada, uvek postavite odgovarajuéu potporu sa beskonacnim valicima da bi
izbalansirali tezinu.

* Nikad ne izlozite Sake, ruke, glavu ili druge delove tela, posebno na delovima uredaja gde ima
rotiraju¢eg alata.

¢ Radna sredina mora biti dobro osvetliena. Bez prepreka, Cista i bez drugih ljudi. Nikad ne ostavijajte
kijuceve, alat ili radne komade na uredaju, drzite sto uredaja uvek Cistim. Iskopcajte utikac iz uticnice
nakon zaustavijanja uredaja.

e Pre Ci§¢enje i odrzavanja, iskljucite glavni prekida¢ uredaija i iskopcajte utikac iz uticnice. Pobrinite se da
niko slucajno ne moze ukljuciti ureda;.

¢ Nikad ne ostavijajte uredaj bez nadzora kad je uklju¢en. Na kraju rada, pobrinite se da niko neovias¢en
ne moze doc¢i do uredaja i pokrenuti ga. Preporucliivo je da se zaklju¢ava glavni naponski prekidac.

* Nikad ne radite sa uredajem ukoliko ste pod uticajem alkohola, lekova ili droge.

5.2 Prevencija rukovaoca od opasnosti rada na uredaju
Uprkos preporuka navedenih u poglaviju 6.1, rukovaoc mora biti svestan sledecih rizika pri upotrebi
uredaja:

¢ Rizik od posekotina u toku podesavanja, postavijanja i skidanja alata i u toku Cis¢enja. Koristite rukavice,
kijuceve i specijalnu opremu i sve operacije izvodite sa posebnom paznjom.

* Rizik od posekotina u toku rada: ne stavijajte ruke na alat dok se rofira. Koristite sigurnosne naprave,
rukavice i manipulisite sa radnim komadom polako i pazljivo.

e Rizik od odbacivanja ivera i/ ili delova drveta: koristite sigurnosne naprave, uverite se da su podesene i
dobro postavijene; koristite zastitne naocare. Uvek se uverite da je postavijeni alat dobro pricvrséen, Cist,
ceo i izbalansiran.

6. Podesavanje

Obavezno je da se podesavanje i postavijanje alata radi samo kada je uredaj iskljucen. Izvucite utikac iz
uti¢nice i pobrinite se da niko slu¢ajno nemoze startovati ureda. Blokirajte pokiopac osovine glodala dok
nosite, kao i povrsine rendisanja. Operator se mora ¢uvati rotirajucih delova uredaja.
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Slika 5. Sema rendisanja

1. lzlazna ploca; 2. Poklopac alata; 3. Grani¢nik; 4. Opruga; 5. NoZevi; 6. Pritiskiva¢ nozeva; 7. Osovina
nozeva; 8. Pojacana osovina; 9. Leptir matica diska; 10. Ulazna ploca; 11. Otvor za iver; 12. Stitnik ivera; 13.
Valjak; 14. Vijak potiskivaca noza; 15. Produzni valjak; 16. Granicnik; 17. Poluga za ucvrs¢ivanje; 18. Poluga za
ucvrscivanje.

6.1 Zamena nozeva

Uredaqj je opremilien sa 3 seta nozeva; ipak doci ¢ete u situaciju da ih je neophodno naostriti ili zameniti,
uradite to na slededi nacin: iskljucite ureda;.

Iskopcaijte utikac iz uticnice, i pobrinite se da niko slu¢ajno ne moze ukopcati uredaj. Nosite kozne
zastitne rukavice, otvorite ulaznu plocu (10) i izlaznu plo¢u (1) otpustanjem i oslobadanjem poluge za
pricvis¢ivanje (17), (18) (slika 5.). Otpustite uz pomo¢ datog kljuca, odpustite vijak potiskivaca noza(14), noz
(5) ¢e biti osloboden gurnut oprugom ispod njega.

Rotirajte osovinu (7). postavijojuci ostar noz i gumite nadole sa podesiva¢em noza.

Noz (5) mora biti na istoj visini iznad povrsine vretena. Pritegnite prvo sredniji zavrtanj potiskivac¢a noza,
onda krajnje, okrecite vijak korak po korak, zatvorite prednii i zadnji deo stola, vodite racuna da ne dodirujte
rukama, blokirajte sto preko poluga za blokiranje (17), (18);

lli na drugi navedeni nacin: ofpustite polugu za blokiranje (18), otvorite prednji deo stola (10) sa datim
kju¢em, otpustite vijak potiskivaca noza (14), noz (5). ¢e biti osloboden pritiskom opruge, postavite ravnu
aluminijumsku podiosku na srednji deo zadnjeg dela stola i pritisnite jako, rotirajte vreteno (7), noz ¢e biti
pritisnut na vreteno (7) nakon centriranja noza (5) pritegnite srednii vijak potiskiva¢a noza prvi, onda krajnje,
okrenite korak po korak, blizu prednjeg stola (10) i pazlivo da ne dodimete rukama, blokirajte sto (18)
postavite ravan gladak radni komad na sto i proverite levo i desno da li je sve u redu, okrenite vreteno rukom,
neka nozevi vire iznad povrsine podjednako.

Paznja: Nikad ne mesaijte nozeve razlicitog tipa i serija. Ostite nozeve tako da visina i ugao uvek budu isti
(889 / 42°) za svaku seriju. NoZevi se mogu ostriti do minimum od 21 mm  visine (novi noZ je 30mm).

6.2 Povrsinska obrada rendisanje
Povr$inska obrada se ¢esto mora raditi u jednom ili vise
prolaza da bi se poravnale obe strane neravnog drveta.
ml Priprema: Iskljucite uredayj i pobrinite se da niko sluc¢ajno

—— ] ne moze startovati uredai. Vidi sliku 5. otpusti Sipku (18)

rotirajte vijok na prednjem delu stola (10). Dozvolieno

[
i

1
r —_—

— e
Y < I B omeranje je 0-4
| S e ™ P je je 0-4mm.
(/ i r\:'r’ Preporucliivo je raditi u malim koracima (oko Tmm).
l'-‘\, = Nozevi su podedeni, ukoliko ipak Zelite da izvréite dodatna
== podesavanja, otpustite polugu za blokiranje (17), gumite

dugme za poravnavanje na stolu (1) dok nozevi ne dodimu
radni komad na stolu, zatim zakljucaite (1) preko (17).
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PodeSavanije vodica zavisi od $irine radnog komada. Bukvalno pometite vodicu do stepena koji Zelite,
zatim pricvrstite. Vodica moze biti od 0 - 45° za seCenje pod uglom. Zatim postavite polugu funkcije u
poziciju: PLANING. Povezite uredaj sa usisnom jedinicom.

Nakon zavr$etka obrade jedne strane, predite na drugu stranu pri 90° u odnosu na prethodnu. Ovo se
postize guranjem prve strane na povrsinsku vodicu a druge na ulaznu plocu stola (10) (slika 5.), rukovaoc
freba da stoji sa leve strane prednjeg stola (10), stavi levu ruku ispred desne, gura radni komad polako i
ravnomemo.

Nakon $to radni komad prode most zastite 5 cm. postavite levu ruku na zadniji deo stola da bi pritisnuli
radni komad, gurajte radni komad neprekidno desnom rukom. Ne postavijajte ruke ispod mosta zastite, U
vecini slu¢ajeva, radni komad je sa leve strane od vodice. Za obradu $ire strane sa visinom ve¢om od
60mm, bukvalno postavite vodicu i oslonite na radni komad.

Za obradu uze strane sa visinom ve¢om od 60mm, podesite u odnosu na radni komad i postavite ga na
radni sto, drugu stranu na vodicu. Uvek vodite radni komad ujednac¢enom brzinom i polako. Proverite da na
drvetu slucajno nema procepa ili opasnih ¢vorova i uvek propustite konkavan deo prvo ka stolu uredaija.

Za dugacke radne komade koristite dodatne podupirace sa valicima.

IzZbegavajte propustanje kratkih i malih - dimenziono radnih komada i, ako je potrebno, koristite posebne
drzace za njih. Odrzavajte nozeve dovolino ostrim. Ako nesto nije u redu, pritisnite E dugme (vidii sliku 8.).

Nakon zavrsetka rada, iskopcaijte utikac iz utiCnice i prekrifte nozeve za zastitom i ocistite sto.

6.3 Obrada pritisnog rendjisanja

ff";‘;—_h: Ova operacija je neophodna za obradu trece i Cetvrte
p [Baaty strane drveng radnog komada, Cije su ve¢ obradene dve
-~ T ey strane. Pripremar;

PR | o o Y o v -

T O, IskljucCite uredaij, iskopCaijte utikac iz uticnice i pobrinite se da

| niko ne startuje ureda;j slu¢ajno. Skinite vodicu za rendisanje

- . sa stola uredaja. Podignite izlazni sto(1) ofpustanjem poluge
{ |} d i za blokiranje (17), povucite pin za blokiranje (3). Okrenite
N poklopac renda (2) da bi pokrili osovinu renda, zatim
1,.7-::4 postavite pin (3) da bi ucwrstili poklopac renda (2).
Skinite deo za usisavanije iverja sa donje strane stola za
hranjenje i postavite na otvor za iver(11) i poveZite sa
usisom. Proverite obrnuto postavijanje grani¢nika koji usled svoje tezine freba da padnu dole.
Ako ne, ocistite sa Cetkicom. Podesite pritisni sto prema visini radnog komada i onda blokirajte tocak stola.
Odaberite odgovaraju¢u dubinu skidanja naspram stanja radnog komada. Za zavr$ni prolaz, neka dubina
skidanja bude oko 1 mm, onda povezite sistem valjaka sa neprekidnim pogonom.
Kada je priprema zavisena, odaberite "PLANING" operaciju, startujte uredaj pretpostavite da je pozicija desne
strane od izlaza sa stola. Hranjenje preko tocka, leva ruka je napred. Desnom rukom gurajte radni komad.
Proverite da na drvetu slu¢ajno nema procepa ili opasnih ¢vorova. Propustite radni komad drveta kroz pritisni
sto. Ne obradujte prekratke radne komade, dok za predugacke obavezno koristite potporne stolove sa
valicima. U slu¢aju iznenadnog problema ili nesrece, pritisnite "EMERGENCY" dugme. (vidi sliku 8.). Ako je
skidanje preveliko spustite pritisni sto. Na kraju rada, iskljucite uredaj, iskopaijte ga iz naponske mreze |
spustite pritisni sto i obmite otvor za iverje (11) (vidi sliku 5), izvucite pin za blokiranje (3), okrenite na dole
poklopac renda (2), zamenite pin (3), ocistite ureda;, zatvorite izlaz stola i uCvrstite.

6.4 Secenje

Zamena seciva

Da bi zamenili testeru ili je postavili, uradite sledece: Iskljucite uredaj, iskopCajte utikac iz utiCnice
razmontirajte doniji poklopac (2) prema slici 3., otpustite dugme za blokiranje (3), spustite testeru na naj nizu
poziciju preko poluge (1), uCvrstite osovinu za secenje sa 12mm kljucem, otpustite maticu u suprotnom
smeru od obrtanja kazalike na satu sa klju¢em 27mm, razmontirajte testeru i oCistite.



Nakon ovoga, poverzite testeru (@max 250mm) sa
prirubnicom i zajedno ih postavite na osovinu, pritegnite
navrtku &vrsto. Ako se noz za delenje ne nalazi u pravinom
polozZaju, otpustite navrtku (38) (slika 6.), zavmite vijak za
podesavanje (37), uverite se da je noz za delienje (protiv
zaglavljivanja testere) centriran sa testerom, zatim pritegnite
i (38). Montirajte donji poklopac (2) (slika 3.).

Priprema

Iskljucite uredaj i iskopcajte utikac iz uticnice (vidi sliku 3.)
postavite poklopac testere (25) na nozu za delenje, ucvrstite ga i poravnajte sa stolom sa polugom za
ucvrscivanje (24).

Podesite visinu stola preko poluge (1),(3) dozvolite da ulegne poklopac 2mm iznad radnog komada,
povezite poklopac sa usisom. U slu¢aju "paranja’, okrenite malo most za potpomu zastitu, ako je radni
komad $iri od 150mm, razmontirajte most zastite, postavite zastitu prema sirini rezanja. Pokrijte vreteno sa
bocnim poklopcima vodice. Za "paranje" siine manje od 110mm, vodica moze biti montirana na prednju
stazu, vodica se moze koristiti obmuto da bi realizovali uglovno secenje 0-45°,

Kao na slici 3., u¢wrstite radni komad stegama (17, 19, 22). Se€enje pod uglom 0 do =45° mozete
nastaviti, Postavite polugu u polozaj SAW.

Uputstvo za upotrebu

Uvek nosite zastitne naocare, pomerajte radni drveni komad ravnomemo i polako, za kratke radne
komade, koristite drveni drza¢, za duge radne komade, uvek koristite dodatne potpore sa valicima.

Ne cistite sto dok uredaj radi. Odrzavajte nozeve Cistim. Za iznenadne i nepredvidene situacije, pritisnite E
dugme (13) (vidi sliku 8.).

Na kraju rada, isklicite uredai, iskopcCajte utikac iz utiCnice i oCistite uredaj od iverja i spustite seCivo sve
dok se zastita ne osloni na sto. Kod zamene mosta zastitite osovinu sa nozevima.

6.5 Glodanje

Priprema: Iskljucite uredaqj i iskop&aijte utikac iz utiCnice i razmontirajte poklopac za glodanje, nosite zastitne
rukavice, podesite noZeve, uverite se da je strana noza poravnata sa krajem reznog bloka. Kada je glodalo
pravo postaviieno (kao noz za rendisanje) maksimalni precnik je 74mm. Kada je podeseno glodalo
postavijeno (podeseno kao rezac za glodanje), max pre¢nik glodala je 104mm. Maksimalna sirina rezaca je
40mm. Vidi sliku 4. Postavite blok za rezanje (11), razdelnik (13), navrtku (14) okrenite i pritegnite. U isto vieme
podesite sto (5) visinu prema debljini radnog komada. Podesite polozaj izmedu stola (5) i reznog bloka (11)
prema sirini radnog komada. Nakon podesavanja, blokirajte i postavite poklopac za glodanje (10), u isto
vreme, dozvolite da potiskivac za hranjenje (zadniji grani¢nik) i pritiskivac za izlaz pritisnu radni komad dolbro,
podesena visina tfreba da je niza od nivoa glodalice. Rotirajte osovinur rukom da bi proverili dalli je sve u
redu. Da bi ucvrstili gurmite presu (15) u skladu sa $iinom radnog komada. Da bi zavrsili operaciju, dajte
posmak od 3 mm. Maksimalno skidanje freba da je manje od 5mm. Povezite usisnu jedinicu. Most zastite
prekiva osovinu, postavite polugu u polozaj "PLANING".

Uputstvo za upotrebu: Nosite zastitne rukavice, stojte ispred stola za glodanje (smer hranjenja je isti kao
kod pritisnog rendisanja), polako pomeraijte radni komad, kada ostane samo 5cm radnog komada, gumite
ga sa potpomom dascicom. Provetite da drvo nema napuknuca ili opasne ¢vorove, drzita alat Cistim. Za
iznenadne situacije, pritisnite "EMERGENCY" dugme is iskljucite uredaj.

Ne spustajte sto za glodanje pre nego §to se osovina ne zaustavi potpuno.

Na kraju rada, iskljucite uredai, iskopcaijte utikac iz utiCnice i razmontirajte poklopac glodala, rezni blok,
drza¢ razmaka, navrtanj. Ocistite sto i postavite glodalo.

6.6 Busenje

Ovom operacijom, sve vrste otvora se mogu busiti.

Pripremar: iskljucite uredai, iskopcaite utikac iz utiCnice i neka osovina bude prekvena zastitnim mostom.
Postavite i povezite prsten, zastitnu spojnicu, bit za busenje (il glodalicu) na osovinu glodala i ¢vrsto stegnite,
zatim postavite poklopac busilice. Otpustite pritiskivac 15 (slika 4.). Posavite uredaj za busenje na sto za
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Tl sto za glodanje (5).
il . Otpustite polugu za ucvrs¢ivanje (33), okrenite vijak za
.i,__m podizanje vretena (1), podignite sto za busenje (18) do

R I O | i i — . odgovaragjuce visine, okrenite polugu (35) i postavite polugu
i [ na poxziciju "PLANING".

: - a Uputstvo za upotrebu: Nosite zastitnu radnu odecu. Vidi
I sliku 4. ucvrstite radni komad stegom (17), pocnite busenje
'_\ na oznac¢enom delu drveta. Polako napredujte, drzite bit
dovolino ostrim. Kada je potrebno busiti otvore na pojasu
bolie ¢ete busiti u liniji, onda predite na operaciju glodanja. Za bilo koje iznenadne situacije, pritisnite "E"

dugme (13) (vidi sliku 8).

6.7 Zamena V-kaisa

Iskljucite uredaj, razmontirajte doniji poklopac (3) (slika 6.) zastitni poklopac prenosa (33) (vidi sliku 6.).
Razmontirajte poklopac testere. Spustite testeru na naj nizu poziciju. Odvijte vijak (19), neka se podizu¢a
poluga (18) razdvoji od podizuc¢eg prstena (17). Otpustite pogonsku osovinu (26), skinite V-kai§ (29). Otpustite
vijak (39), maticu (9). postavite razdelnik na levi podupirac testere (34) i desni podupirac (8) tako da dobijete
sto za rezanje 10 mm visi, onda otpustite vike (10, 23) i pomerite motor (16) unapred. Na taj nacin moZete
skinuti kai§ (11). Otpustite zavrtanje (10, 23) ponovo, pomerite pogonsku jedinicu (32) u desno, skinite V-kais
(30).

Postavijanje V-kaisa: Nakon skidanja, postavite V-kaise (30, 11, 29, 14) u krug. Okrenite motor (16) na dole
da bi zategnuli V-kai$ (11), pritegnite zavrinje (10, 23). Pomerite pogonsku jedinicu (32) u levo, zategnite V-kai$
(20), pritegnite vijak (31). Povezite ljuljajuci prsten (24) sa vijkom za podeSavanje vretena (22), okrenite (22) do
prave zategnutosti V-kaiSa (14) pritegnite maticu (20). Okrenite vijak (25), zategnite V-kai$ (29), pritegnite
pogonsku osovinu (26) | postavite podiosku na sto (34) i sto (8). Kada je uradena zamena, pritegnite vijak (9) i
maticu (39). Povezite polugu za podizanje (18) sa prstenom za podizanje (17). Povezite polugu za podizanje
(18) sa po‘rporno’m rukom (21) sa vijko‘m [19]. S . "

g e s De: o PR o e O il

: r2m TR \ AV \

: et \ - J"'\‘ 15 TN 7
ATOR =/

i A\

|o2i aol o] Vo Y23 \s7 \ 18

i 6/ 28] 2 2T
Slika 6. Pogonski dijagram
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1. Sto za rezanje; 2. Razdelni noZ(protiv zaglavijivanja testere); 3. Testera; 4. Remenica; 5. Osovina renda; 6.

Potpora testere; 7. Potporna osoving; 8. Desna potpora stola za rezanje; 9. Vijak; 10. Vijak; 11. V-kais; 12.
Poluga za blokiranje;
13. Dugme za podizanje seciva; 14. V-kai§ A 560; 15. Prsten; 16. Motor; 17. Podizni prsten; 18. Podizna

poluga; 19. Vijak; 20. Matica; 21. Podupiru¢a ruka; 22. Podesiva poluga; 23. Vijak; 24. Prsten; 25. Vijak; 26.
Pogonska osovina; 27. Pogonska jedinica; 28. Rezna "ruka"; 29. V-kai§ O900; 31. Vijak; 32. Pogonska jedinica;
33. Poklopac pogonske jedinice; 34. Levi podupirac; 35. Potiskivac; 36. Razdelni potiskivac noza;
37. Podesivi vijak; 38. Matica; 39, Matica; 40. Vijak vreteno.
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Slika 7. Dijagram elekfricnog povezivanja

Jednofazni motor lista elementata (vidi sliku q.)

Trofazni motor lista elemenata (vidi sliku b.)

Oznaka| Naziv Tip&specifikacija Kol.|[Oznaka| Naziv Tip&specifikacija Kol.
XP  |Utikac Jednofazni, T6A |1 || XP  |Utkac Trofazni, T5A 1
KM  [Kontaktor LC1D 1810220V |1 ||[KM |Kontaktor LC1D 0910 380V |1
FU |Osigurac RT14-20 2A 1 ||[FU  |Osigurad RT14-20 2A 2
FR [Termalnirelej | LR2-D1321 1 ||[FR  [Termalnirelej | LR2-D1310 1
SB1 |E-dugme MK/AE-22 1 ||SBT [E-dugme MK/AE-22 1
SB2 |Stop dugme | YO90-01Z5/40 crev)1 ||SB2 |Stop dugme | YO90-0125/40 crev, 1
SB3 |Start dugme | YO90-10BN/zeleno|1 ||SB3 |Starf dugme | YO90-10BN/zeleno | 1
SQ |Prekidac pol. | JLXK1-311 1 1/SQ |Prekidac pol. | JLXK1-311 1
M |Motor ML90OL2/B3 1 ||M  Motor Y90S-2/B3 1
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Slika 8. Sastavni delovi

1. Motor; 2. E-dugme; 3. Start dugme; 4. Rezni sto; 5. Prednii sto; 6. Poluga za blokiranje; 7. Poklopac glodala;
8. Poluga za blokiranje; 9. Izlazni deo stola; 10. Sto za pritisno rendisanje; 11. To¢ak za podizanje pritisnog
stola; 12. E-dugme; 13. Desni zid-stranica.

Uverite se da se podizna poluga (18) slobodno krec¢e. Na kraju, postavite pogonski zastitni poklopac (33),
ftesteru ispod poklopca (2) (slika 3.) okrenutu. Podignite testeru na potrebnu visinu, zatim postavite zastitu
ftestere na razdelni noz.

6.8 Promena funkcije

Zaustavite uredaj pre promene funkcije.

Poluga za promenu funkcije mora se potpuno nalaziti na Zelienom poloZaju. Ako ne, ponovo postavite
funkcionalnu polugu pritiskom na prekidac (4), zatim pritisnite E-dugme (3) odmah. Tek nakon §to se motor
zaustavi pofpuno, mozete promeniti operaciju.

Paznja: Gumite funkcionalnu polugu u Zelieni polozaj "PLANING" (glodanje, busenje) povucite
funkcionalnu polugu na "SAWING". Smer obrtanja je isti i za "SAWING" i "PLANING" (vidii sliku 6.).

Usisavanje ivera
Povetite usisni deo sa usisivacem kapaciteta od 1800 m’/h i protokom vazduha od 25my/s. Okrenite

usisnu jedinicu pre operacije. Povezite preko mekog creva i spojnice. Za viazan iver je potrebno 28 m/s (kada
je viaznost vec¢a od 18%).

PovrSinska obrada usisavanje @80mm Rezanje nagore usisni kolektor @40mm
Pritisno rendisanje @80mm Rezanije ispod usisni kolektor @80mm
Glodanje usisni kolektor @80mm
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7. Odrzavanjeinega

Neophodno je da iskljucite uredaj. lzvadite utikac iz utiCnice pre odrzavanja, ¢is¢enja uredaja na kraju rada
od iverjaiostataka drveta iz unutrasnjosti sa Cetkom.

Proverite ispravnost zastitnih naprava svaki dan i odrzavaijte in Cistim.,

Podmatzite dva lezaja na krajevima osovine svakin 1000 sati rada. Ocistite uredaj svakinh 150 sati ili jednom
mesecno, pofpuno podmazujuciklizne delove, krake, vike, matice ilanace.

Proverite V-kai§, vreteno motora svakih 500 sati. Prekrijte kai$ u foku podmazivanja kako ga ne bi nauljili.

Naostrite sva tri noza istoviemeno kako bi odrzali balans. Podmazujte svakodnevno kako bi se pokretni delovi
slobodno pomeraili.

8. Standardizacija

Naziv Specifikacija Kol. Pozicija motiranja
80204 2 Osovinarenda
60101 2 Pogontestere
60103 2 Osovinatestere
Radijalni kugli¢ni lezaj 60203 4 Debljina pogona hranjenja
80100 5 Ugaono secenje
80104 1 Osovina
80105 2
0900 1 Debljina pogona hranjenja
V-kai$ A900 1 Rende pogon
A560 2 Testerapogon
Nozevirenda 260x30x3 3 Osovinarenda
Testera 250x3.2x30 1 Osivina testere

9. Alat koji se koristi

Dole navedeni alat se koristi prilikom podesavanja i odrzavanja uredaija.

Naziv Specifikacija Naziv Specifikacija
Ravni odvijac 100x6; 75x4 Dvostrani vilasti kljuc 14x17; 10x12
Krstasti odvijac 100x8 Univerzalni klju¢ 250x30
Imbus kljuc 6,5
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10. Neispravnosti i nacin otklanjanja

Redni Neispravnost Razlog neispravnosti Nacin otklanjanja
broj
AC mreza nije pod naponomiilije | a.  Proverite naponsku mrezu
osigurac mreze iskoCio
Zi¢ana veza je olabavijena ili b. Proveriti Zice
prekinuta
1 Motor se ne Neispravan prekidac c. Proverite prekidac¢
pokrece iako je
prekida¢ ukljucen Izlazni sto nije dobro zatvoren d. Ocistite sto i dobro ga zatvorite
Poklopac planera nije dobro e. Dobro zatvorite poklopac
zatvoren
E dugme treba da je odvojeno f. Odvojite E dugme okretanjem u
smeru kazalike na satu
Napon je suvise nizak g. Proverite instrumentom napon.
Napon nesme biti maniji od 95%.
Prekid u motoru a. Proverite motor
2 Motor se pregreva Motor je preopterecen b. Rasteretite motor
AC napon je nizak c. Proverite napon mreze
3 Lezajevi se Nedovoljina podmazanost lezajeva a.  Podmatzite dobro lezajeve
pregrevaju Lezajevi su suvi
4 Mali broj obrtaja AC napon je nizak a. Proverite napon
Kai$ je ofpusten b. Zategnite kai§
Alat je tup ili su oSte¢ene ivice a. Naostrite alat
5 Obrada je losa Alat nije dobro postavijen ili je b. Podesite alat
nepodesen
6 Uredqj je pod Izolacija nekih delova elektricnog | a. Popravite ili zamenite oste¢ene
naponom sistema je oste¢ena delove
7 Motor neradi Preveliko optere¢enje za motor a. Smanjite opterecenje
8 Motor radi ali Kai$e je ofpusten ili ostecen a. Zamenite kais ili ga ponovo podesite

vreteno se ne vrti

11. Zastita Zivotne sredine

Nakon isteka radnog veka uredaja, molimo Vas da njegove delove ne odlazZete skupa sa redovnim
ku¢nim otpadom nego da ih predate u vama najblizi centar za recikiazu.
Na taj nacin ¢ete sacuvati vasu zivotnu sredinu i obezbediti sirovine za buducu proizvodnju.

NAPOMENA: Ovo uputstvo je radeno iskljucivo za srpsko trZiste i kao takvo je originaino.
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EC deklaracija o usaglaSenosti

(prevod)

Mi proizvodac,

Womax

Lammstrasse 81, D-89520 HEIDENHEIM

Izjavljujemo da su nabrojane masine u saglasnosti sa svim osnovnim i bezbednosnim
zahtevima:

- EMC direktiva 2004/108/EC;

- MD direktiva 2006/42/EC

Naziv masine: Kombinovana masina za drvo
Tip masine: RWM-392F1; W-HC 2200-3.
Za nevedene modele, izdati su ispitni izvestaji: 708880990501-00 i 704030990501-01.
Primenjeni standardi: EN 55014-1:2006 EN 940:2009+A1:2012
EN 55014-2/A2:2008 EN 60204-1A:2007

EN 61000-3-2:2006
EN 61000-3-11:2000

Sva tehnic¢ka dokumentacija se nalazi u sedistu kompanije Womax, Lammstrasse 81,
D-89520 Heidenheim, Nemacka. Lice odgovorno za tehni¢ku dokumentaciju je Branislav
Cvijanovic.

Datum: 27.09.2013. Branislav Cvijanovi¢
Direktor
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PRAVA POTROSACA

PoStovani potrosadi,

Kupili ste proizvod: KOMBINOVANA MASINA

koji je uvezlo WOBY HAUS DOO, Brace Ribnikar 55, 21000 Novi Sad,
tip: RWM-392F1 , fabricki broj: , datum proizvodnje .

Datum fiskalnog raduna: , broj fiskalnog raguna:

Naziv i adresa trgovca i pe€at;

(M.P)

DA BISTE UVEK ZNALI SVOJA PRAVA U VEZI SA SAOBRAZNOSCU PROIZVODA KOJI STE
KUPILI, A | RADI LAKSE IDENTIFIKACIJE PROIZVODA | DATUMA PRODAJE,
PREPORUCUJEMO VAM DA SACUVATE OVAJ DOKUMENT!

Ovom kupovinom stekli ste sva prava o saobraznosti propisana ¢lanom 50. — 52. Zakona o zastiti
potrosaca (,Sluzbeni glasnik RS* br. 62/2014) koja ovaj proizvod sadrzi.

Ako roba koju ste kupili nije saobrazna ugovoru, obratite se trgovcu kod koga ste robu kupili, u roku
od od dana kupovine i imate pravo da zahtevate da VVam otkloni nesaobraznost u
primerenom roku, opravkom ili zamenom bez naknade, ili ukoliko ne ostvarite pravo na opravku, ili
zamenu u primerenom roku, imate pravo da raskinete ugovor (povracaj novca).

Trgovac kome ste izjavili reklamaciju duzan je da Vam odgovori najkasnije u roku od 8 dana od
dana prijema reklamacije, sa izjaSnjenjem o podnetom zahtevu i predlogom njegovog reSavanja.

U slucaju prihvatanja reklamacije, sve troSkove potrebne za otklanjanje nesaobraznosti proizvoda,
kao i troSkove prevoza nesaobraznog proizvoda, snosi ¢e trgovac.

Za sve informacije i u cilju Sto brzeg i efikasnijeg reSavanja eventualnih problema, preporuéujemo
Vam usluge ovla§¢enog servisa koji je naveden u Uputstvu za upotrebu.

U svrhu $to bolje i kvalitetnije eksploatacije ovog proizvoda, molimo Vas da proizvod koristite u skladu
sa uputstvom za upotrebu kao i da ga ne izlaZete uslovima koji mogu da onemuguce ili umanje
saobraznost (praSina, vlaga, toplota, pad, udar i sliéni uslovi ili faktori).

Ovim dokumentom prestaje vaznost svih garantnih dokumenata koje eventualno dobijete prilikom
kupovine, a nalaze se upakovani uz robu.

NAPOMENA: Ovaj proizvod je namenjen iskljuéivo za kuénu upotrebu i tretira se kao hobi alat.
Svaka reklamacija za koju se ustanovi da je nastala upotrebom u profesionalne svrhe,
smatrace se zloupotrebom i odstupanjem od predvidene namene i bice odbijena.
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Ovaj alat je namenjen ISKLJUCIVO ZA KUCNU UPOTREBU
i kao takvog ga treba koristiti

Potrosaci molimo Vas da obratite paznju
na sledece tacke i pojave o kojima treba voditi racuna
i izbegavati ih tokom upotrebe uredaja:

. Nestru€na upotreba ili zloupotreba koja uzrokuje preopterecenje masine usled dejstva
prekomerne sile (pregorevanije rotora ili statora) ili upotreba neodgovarajucih alata za
datu masinu (npr. vece testere ili glodala nego $to je to predvideno...).

. OStecenja nastala usled dejstva stranih tela (npr. metalnih delova u drvetu, praSine i sl.).

. OStecenja nastala kao rezultat nemara korisnika, neredovnog odrzavanja i &iS¢enja alata.

. OStecenja nastala usled nepridrzavanja uputstva za upotrebu ili pogresnog kori§¢enja,
kao i usled normalnog predvidenog troSenja habanjem prilikom normalne upotrebe.

. Ostecenja nastala padom, udarom ili dejstvom agresivnog hemijskog ili toplotnog dejstva.

. OStecenja nastala usled nedovoljnog ili neredovnog podmazivanja.

. Ukoliko je alat delimi¢no ili potpuno otvaran od strane neovla$cenih lica ili servisa, kao i
neovla$éeni zahvati na elektriénoj instalaciji uredaja.

. Ostecenja nastala usled priklju¢ivanja na energetsku mrezu u kojoj je napon manji ili veéi
od propisanog za optimalan rad masine.

. Ukoliko fabricka etiketa sa osnovnim podacima o masini nedostaje ili je usled nepravilnog
odnosa prema alatu pohabana do negitljivosti ili neprepoznatljivosti.

Nije predvideno da ovaj aparat upotrebljavaju osobe (ukljuCujuci i decu) sa smanjenim
fizickim, motorickim i mentalnim sposobnostima ili osobe ograni¢enih znanja i iskustava
bez prisustva osobe zaduZene za njihovu bezbednost, odnosno staranje.

Deca se ne smeju igrati ovakvim aparatima.

SERVISER: UVOZNIK:

WOBY HAUS d.o.o. WOBY HAUS d.o.o0.

NOVI SAD NOVI SAD

Rumenacki put bb Brace Ribnikar 55

Tel: 021/ 22-16-990 Tel: 021/ 47-222-12

Fax: 021/ 22-16-957 Fax: 021/ 47-222-17

e-mail: servis@wobyhaus.co.rs e-mail: info@wobyhaus.co.rs
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